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Vorbemerkung

1 VORBEMERKUNG
1.1 EinfGhrung

Die Gerate werden nach neuesten Konstruktions- und
Baunormen hergestellt, um hohe Leistung, Zuverlssi-
gkeit und Anpassungsfahigkeit an alle Arten von Klimo-
anlagen-Systemen zu gewdahrleisten.

Diese Gerdate sind fir das Kihlen von Wasser oder
Wasser-/Glykolldsungen (und fir das Erwarmen von
Wasser bei Warmepumpenmodellen) vorgesehen und
fir andere als in der vorliegenden Anleitung aufge-
fohrte Zwecke ungeeignet.

Diese Anleitung enthdlt alle fir die korrekte Installation
erforderlichen Informationen sowie Informationen fiir

Bedienung und Wartung.

Es wird darum empfohlen, die Anleitung sorgfaltig
durchzulesen, bevor Sie versuchen, das Gerat zu be-
dienen oder zu warten. Die Installations- und War-
tungsarbeiten an den Flussigkeitskihlern dirfen daher
ausschlieBlich von entsprechend ausgebildetem und
qualifiziertem Personal durchgefihrt werden (im besten
Fall \)/om Personal einer von autorisierten Service-Vertre-
tung).

Der Hersteller haftet nicht fir Verletzungen und/oder
Sachschaden aufgrund von nicht ordnungsgemafer In-
stallation, Inbetriebnahme und/oder Begienung und/
oder durch Nichteinhaltung der in der vorliegenden
Anleitung erlauterten Arbeitsgdnge und Anweisungen.

1.2 Garantie

Das Gerdt wird in komplett zusammengebautem, gete-
stetem und einsatzbereitem Zustand geliefert. Die Go-
rantie erlischt, wenn das Gerdt ohne vorherige schriftli-
che Genehmigung von Herstellung modifiziert wird.

Die Garantie greift, wenn die (eventuell von Herstellung
erlassenen oder im Praxisbetrieb gewonnenen) Installo-
tionsvorschriften befolgt wurden und wenn das “Modul
Erste Inbetriebnahme” vollstandig ausgefullt und, After
Sales Service, zugesandt wurde.

AuBerdem missen zur Aufrechterhaltung der Garantie
die folgenden Voraussetzungen erfillt sein:

u Die Inbetriebnahme der Maschine muss von qualifi-
ziertem Personal von Service-Vertretungen durchge-
fUh(;t werden, die von Herstellung hierzu autorisiert
sind.

m Die Wartungsarbeiten missen von ordnungsgemaf3 -
von einer Service-Vertretung - ausgebildetem Personal
ausgefuhrt werden.

m Es dirfen nur Originalersatzteile verwendet werden.

m Alle in dieser Anleitung vorgeschriebenen Wartun-
gen missen zu den in der Anleitung angegebenen
Zeitpunkten durchgefihrt werden.

Wird eine dieser Bedingungen nicht erfillt, erlischt au-
tomatisch die Garantie.

1.3 Notausschaltung / Abschaltung

Die Notdusschql’rung des Gerats kann Gber den
Hauptschalter an der Steuertafel erfolgen, indem der
Hebel nach unten bewegt wird.

Die normale Abschaltung erfolgt Gber die dafir vorge-
sehenen Drucktasten.

Die Wiedereinschaltung des Gerats muss gemaf3 der
in dieser Anleitung beschriebenen Vorgehensweise
erfolgen.

1.4 Uber dieses Handbuch

Aus Sicherheitsgrinden missen die in der vorliegen-
den Anleitung enthaltenen Anweisungen genau be?olgt
werden. Bei Schaden, die auf die Missachtung dieser
Anweisungen zuriickzufihren sind, erlischt die Garan-
tie unverzuglich.

ICT dieser Anleitung werden folgende Symbole verwen-
ef:

Warnhinweise machen Sie auf einen speziel-
len Ablauf oder auf eine spezifische Vorge-
hensweise aufmerksam, die bei Nichtbe?ol-
gung schwere Personen- oder Sachschaden
verursachen kann.

Vorsichtshinweise stehen vor Arbeitsgdngen,
deren Nichtbeachtung zu Gerateschaden
fGhren kann.

VORSICHT

Hinweise enthalten besonders wichtige An-
merkungen.

Die Tipps enthalten nitzliche Informationen,
wie Sie die Gerdte noch effizienter betreiben
kénnen.

&) B B B

TIPPS

Das vorliegende Handbuch und sein Inhalt sowie alle
anderen mit dem Gerdt mitgelieferten Unterlagen, sind
und bleiben das Eigentum von Herstellung. Al?e Rechte
vorbehalten. Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit
schriftlicher Genehmigung von Herstellung.
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Sicherheit

2 SICHERHEIT
2.1 Vorbemerkung

Die Installation dieses Gerates muss in Ubereinstim-
mung mit der Maschinensicherheitsrichtlinie (98/37/
EC), der Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EC, der
Richtlinie fir unter Druck stehende Geréite 97 23/EC,
der Elekiromagnetischen Entstdrvorschrift 89/336/EC
sowie den Ubrigen Normen erfolgen, die in den gelten-
den landesspezifischen Verordnungen fir das jeweilige
Land festgeschrieben sind, in denen das Gerét installiert
werden soll. Das Gerat darf erst nach Beriicksichtigung
aller oben genannten Vorschriften in Betrieb genom-
men werden.

A\

Bei Nichtbeachtung dieser SicherheitsmaBnahmen be-
steht im Falle eines Kurzschlusses Gefahr durch Feuer
oder Stromschlag.

Das Gerdat enthalt Kéltemitteldampf und Flijs-
A sigkeit unter Druck in den Wérmetauschern,
Verdichtern und Rohrleitungen. Das Freiset-
A chen Kaltemitteln wie etwa Kohlenwasserstof-
fen bestimmt. Herstellung haftet fir keinerlei

zen von Kéltemittel kann getéhrlich sein und
Follgen, die durch die Ersetzung des Original-

Das Gerdt muss geerdet sein. Bevor Installa-
tions- oder Wartungsarbeiten an elekirischen
Teilen in Angriff genommen werden, muss
zuerst die Schalttafel von der Spannungszu-
fuhr getrennt werden.

Das Geréit ist nicht fir den Betrieb mit natirli-

Kérperverletzungen verursachen.
kéltemi

temittels oder durch die Eintullung von Ko-
hlenwasserstoffen entstehen.

Entwurf und Konstruktion der Gerdte entsprechen
den Anforderungen der Europdischen Richtlinie PED
97/23/EC ber unter Druck stehende Gerdte.

m Die verwendeten Kdltemittel gehdren zur Gruppe 2
der nicht gefahrlichen Flussigkeiten.

m Die Hochstwerte fir den Betriebsdruck sind dem Hin-
weisschild am Gerdt zu entnehmen.

m Zur Vermeidung anormalen Uberdrucks in der Anla-
ge sind geeignete Sicherheitseinrichtungen (Druck-
schalter und Sicherheitsventile) vorgesehen worden.

u Die Abflisse der Sicherheitsventile sind so angeordnet
und ausgerichtet, dass fur den am Ventil beschaftigten
Bediener moglichst geringe Gefahr besteht, mit der
Flussigkeit in BerGhrung zu kommen. Der Installateur
muss den Abfluss der Ventils in jedem Fall méglichst
zu einer moglichst weit entfernten Stelle verlegen.

m Gesonderte Sicherheitseinrichtungen (mit Hilfe von
Werkzeugen abnehmbare Verkleidungen) sowie
Gefahren- und Warnhinweise machen Sie auf heif3e
Rohrleitungen oder Bauteile aufmerksam (hohe Ober-
flachentemperatur).

Die Lifterschutzvorrichtungen (nur bei
Gerdten mit Verdampfer) missen grundsat-
zlich angebracht sein und diirfen niemals en-
tfernt werden, es sei denn, die Hauptstrom-
vlt‘ersorgung wurde zuvor gesichert unterbro-
chen.

>

Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, sich da-
von zu iiberzeugen, dass das Gerat fir die
Einsatzbedingungen geeignet ist und dass In-
stallation und regelméBige Wartung durch
Mitarbeiter mit entsprechender Quali?ikation
und in Ubereinstimmung mit der vorliegenden
Anleitung durchgefihrt werden. Es ist wichtig,
dass das Gerét entsprechend den Anweisun-
gen dieser Anleitung abgestitzt ist. Ander-
nfalls kann es zu Geﬂihr ungssituationen fir
das Personal kommen.

i

Das Gerat muss entsprechend den Anweisun-

gen dieser Anleitung baulich abgestitzt sein.
urch unsachgemaBe Abstitzung kénnen

Personenschéden verursacht werden.

Das Gerdat ist nicht dafir ausgelegt, Belastun-
%en und Krafte von benachbarten Bauteilen,

ohrleitungen und Konstruktionen aufzuneh-
men. Jede Uberbelastung bzw. zusatzliche
Kraft kann zum Ausfall des Gerats doer zu
einem Zusammenbruch fihren und stellt somit
eine Verletzungsgefahr dar. In solchen Fallen
erlischt automatisch die Garantie.

B >

VORSICHT

Die Verpackung darf nicht in die Landschaft
entsorgt oder dort verbrannt werden.

VORSICHT

>

2.2 Definitionen

EIGENTUMER: gesetzlicher Vertreter des Unternehmens
oder der Karperschaft oder aber die physische Person,
in deren Eigentum sich die Anlage befindet, in der das
Gerat instoﬁierf wird. dieser ist dafiir verantwortlich, die
Einhaltung aller in dieser Anleitung enthaltenen Sicherhei-
tsvorschriften sowie aller na’rionaﬁan gesetzlichen Bestim-
mungen zu kontrollieren.

INSTALLATEUR: der gesetzliche Vertreter derjenigen Fir-
ma, die vom Eigentumer damit beauftragt wurde, das
Gerat aufzustellen und die Wasser- und Stromanschlis-
se an die Anlagen herzustellen: dieser ist dafir verant-
worllich, dass der Transport und die korrekte Installation
entsprechend den in dieser Anleitung enthaltenen Anwei-
sungenen sowie allen nationalen gesetzlichen Bestimmun-
gen erfolgen.

BEDIENER: Person, die vom Eigen’rﬂmer autorisiert wurde,
am Gerdt alle Regelungs- und Steuerungsvorgange durch-
zufGhren, die in dieser Anleitung ausdricklich angegeben
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sind; diese Person muss strikt alle Vorgdnge einhalten

und sich in ihrer Tatigkeit auf das eindeutig %uldssige be-
schranken.

TECHNIKER: direkt von Herstellung oder, nachgeordnet,
in allen Landern der Europdischen Union mit Ausnahme
ltaliens, vom Vertreiber des Produkts in eigener Verant-
wortung autorisierte Person, die mit allen planméaBigen
und ougerpbnmdﬁigen Wartungsarbeiten sowie mit der
Einstellung, Kontrolle, Reparatur und dem Ersetzen von
Teilen beauftragt ist, die sich im Laufe der Lebensdauer des
Gerdtes als notwendig erweisen.

2.3 Zuganglichkeit des Gerits

Das Gerat muss in einem nur fiir BEDIENER und TECHNI-

KER zugdnglichen Bereich aufgestellt werden; andernfalls

muss das 8erc’j’r mit einer umlaufenden Einfriedung um-
eben werden, die mindestens 2 Meter von den Auf3en-
dchen des Gerdtes selbst entfernt sein muss.

Im Inneren des eingegrenzten Bereichs miissen BEDIENER
und TECHNIKER geeignete Sicherheitskleidung tragen
(Sicherheitsschuhe, Schutzhandschuhe, Helm etc.). Perso-

nal des INSTALLATEURS oder eventuelle andere Besucher
mUssen stets von einem BEDIENER begleitet werden.

Nicht autorisiertes Personal darf unter keinen Umstan-
den unbegleitet die Mdglichkeit haben, mit dem Gerdt in
Berihrung zu kommen.

2.4 Allgemeine Vorsichtsmafinahmen

Der BEDIEDER darf lediglich an den Steuerlementen des
Gerates arbeiten; er darf keine Verkleidungsbleche 6ff-
nen, mit Ausnahme der Verkleidung, die den Zugang zu
den Steuerelementen erdffnet.

Der INSTALLATEUR darf lediglich an den Anschlissen
zwischen baulicher Anlage und Gerét arbeiten; er darf
keine Verkleidungsbleche 6ffnen und keine Steuerelemen-
te bedienen.

Wer sich in der Nahe des Gerdtes authdlt oder Arbeiten
an dem Gerdt vornimmt, muss die folgenden Sicherhei-
tsvorkehrungen treffen:

m Tragen Sie keinen Schmuck, reichlichen Kleidungsstiicke
oder sonstigen Accessoires, die sich verfangen konnen

mTragen Sie geeignete Schutzkleidung (Schutzhan-
dscﬁuhe, Schutzbrille efc.), wenn Arbeiten mit offener
Flamme (Schweifarbeiten) oder mit Druckluft durchge-
fohrt werden

m Verwenden Sie Gehdrschutz, wenn sich das Gerdt in
einer abgeschlossenen Raumlichkeit befindet

m Bevor Sie die Anschlusssleitungen abtrennen sperren Sie
diese ab und entleeren Sie sie bis zur Herstellung eines
vollstandigen Druckausgleichs mit der Umgebung; ne-
hmen Sie dann die Anschlusssticke, Filter, Dichtungen
und sonstigen Bauteile des Leitungen ab.

m Kontrollieren Sie eventuelle Druckverluste niemals mit

der Hand.

m Verwenden Sie stets gut erhaltene Hilfsmittel; vergewis-
sern Sie sich, dass Sie mit den Anweisungen vollstandig
vertraut sind, bevor Sie die Hilfsmittel verwenden.

m Stellen Sie sicher, dass Sie alle Utensilien, Stromnkabel
oder sonstigen losen Gegenstdnde entfernt haben, be-
vor Sie das Gerat wieder schlieffen und starten.

2.5 Vorsichtsma3inahmen gegen
Restrisiken

Vorbeugung gegen Restrisiken aufgrund des
Steuerungssystems

m Vergewissern Sie sich, dass Sie die Bedienungsanlei-
tung vollkommen verstanden haben, bevor Sie irgendei-
nen Vorgang an der Steuertafel durchfihren

m Halten Sie die vorliegende Anleitung jederzeit griffbe-
reit, wenn Sie an der Steuertafel beschaftigt sind

m Starten Sie das Gerdt erst, wenn Sie sich vergewissert
haben, dass es einwandtrei an die bauliche Anlage
angeschlossen ist

m Melden Sie jede am Gerdt auftretende Stérmeldung un-
verziglich dem TECHNIKER

m Sefzen Sie die S’rérmeldungi( n mit aufomatischer Wie-
dereinschaltung erst zuriick, wenn der Grund fir die
Stérung ermittelt und beseitigt wurde

Vorbeugung gegen mechanische Restrisiken

m Installieren Sie das Gerdt entsprechend den Vorschriften
in der vorliegenden Anleitung

m Fihren Sie regelmafig alle in der vorliegenden Anlei-
tung vorgesehenen Wartungsarbeiten durch

m Tragen Sie einen Schutzhelm, wenn Sie ins Gerdteinne-
re vordringen

m Bevor Sie eine Verkleidung der Maschine &ffnen, ver-
gewissern Sie sich, dass diese iber ein Scharnier fest mit
er Maschine verbunden ist

m Berhren Sie die Verflissigerbindel nicht ohne Schut
zhandschuhe

m Entfernen Sie die Schutzeinrichtungen von beweglichen
Elementen nicht, solange das Gerat lauft

m Vergewissern Sie sich, dass sich die Schutzeinrichtun-
gen an den beweglichen Elementen an der richtigen
telle befinden, bevor Sie das Gerdit erneut starten

Vorbeugung gegen elekirische Restrisiken

m SchlieBen Sie das Gerdt entsprechend den Vorschriften
in der vorliegenden Anleitung an

m Fihren Sie regelmaBig alle in der vorliegenden Anlei-
tung vorgesehenen Wartungsarbeiten durch

m Trennen Sie das Gerdt mit Hilfe des externen Trennschal-
ters vom Netz, bevor Sie den Schaltschrank &ffnen
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m Uberpriifen Sie die korrekte Erdung des Gerdtes, bevor
Sie es starten

m Uberpriifen Sie alle elekirischen Anscliisse, die Anschlus-
skabel und achten Sie besonders auf den Isolierzustand;
ersetzen Sie Kabel, die offenkundig abgenutzt oder

schadhaft sind

m Uberprifen Sie regelmdBig die Kabel im Inneren des
Schaltschrankes

m Verwenden Sie keine Kabel mit ungeeignetem Quer-
schnitt oder lose Anschlisse, auch nicht voribergehend
oder im Noffall

Vorbeugung gegen verschiedene andere Re-
strisiken

m Stellen Sie die Anschlisse an die baulichen Anlagen
entsprechend den in der vorliegenden Anleitung en-
thaltenen Anweisungen und den Anweisungen auf den
Hinweisschildern am Gerdét selbst her

m Vergewissern Sie sich nach Enffernen eines Teiles, dass
dieses Teil korrekt wieder eingebaut wurde, bevor Sie
das Gerdt erneut starten

m Beriihren Sie nie ohne Schutzhandschuhe die Forderlei-
tungen des Verdichters, den Verdichter selbst und alle
anderen Leitungen oder Komponenten im Maschinenin-
nern

m Halten Sie einen Feuerldscher %riffbereit in Maschinen-
|n('jhe, der fir das Léschen von elekirische Gerdte ausge-
egt ist

m SchlieBen Sie bei Gerdten, die im Innenraum installiert
sind, die Sicherheitsventile des Kiihlkreislaufes an ein
Rohrleitungsnetz an, Gber das eventuell austretendes
Kihlmittel nach draufen abgeleitet werden kann

m Beseitigen Sie l:den Flussigkeitsverlust des Gerdts nach
innen oder nach auBen

m Fangen Sie die abgelassenen Flissigkeiten auf und tro-
cken Sie eventuell ausgetretenes Ol

m Reinigen Sie den Verdichterraum regelmafig von Sch-
mutzanlagerungen

m Bewahren Sie keine enfflammbaren Flussigkeiten in der
Néhe des Gerdtes auf

m Entsorgen Sie das Kihimittel und das Schmierdl nicht an
dafir nicht vorgesehenen Orten

m Fihren Sie Schweif3arbeiten nur an leeren Rohrleitungen
durch; lassen Sie Flammen oder Hitze nicht in die Nahe
KuhImittel fohrenden Rohrleitungen gelangen

m Biegen Sie keine Rohrleitungen, in denen sich Flussigkei-
ten unter Druck befinden, und schlagen Sie nicht auf
solche Leitungen

2.6 Vorsichtsmafinahmen bei
Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten dirfen ausschlieBlich von autorisierten

Technikern durchgefihrt werden. Vor der Ausfihrung
irgendwelcher Wartungsarbeiten missen Sie:

m Das Gerdt Gber den externen Trennschalter vom Netz
trennen

m Ein Schildchen mit der Aufschrift - “Nicht betatigen -War-
tungsarbeiten” am externen Trennschalter anbringen

m Sich vergewissern, dass ggf. die On-Off- Fernsteuerung
deaktiviert ist

m Sich mit geeigneter Schutzkleidung versehen (Helm, Iso-
|ierf)10ndschu%e, Schutzbrille, unfallsicheres Schuhwerk
efc.

Bei Messungen oder Kontrollen, die bei laufender Maschi-
ne durchgefuhrt werden missen, kommt es darauf an:

m So kurze Zeit wie maglich mit offenem Schaltschrank zu
arbeiten

m Den Schaltschrank sofort zu schlief3en, sobald die einze-
Ine Messung oder Kontrolle beendet ist

m Bei im Auf3enraum aufgestellien Gerdten keine Arbeiten
bei gefahlichen Witterungsverhdlinissen wie z.B. Regen,
Schnee, Nebel etc. durchzufishren

AuBerdem missen stets die folgenden Vorsichtsmafinah-
men gefroffen werden:

m Entsorgen Sie die im Kihlkreislauf enthaltenen Flissigkei-
fen niemals an dafir nicht vorgesehenen Orfen

m Verwenden Sie beim Ersetzen eines Eprom oder einer
elekironischen Leiterplatte stets hier geeigente Werkzeu-
ge (Ausziehwerkzeug, antistatische Manschette etc.)

m Stellen Sie beim Ersetzen eines Verdichters, des Verdam-

fers, der Verflissigerbindel oder anderer schwerer

Elemente sicher, dass die Hebezeuge fir das anzuhe-
bende Gewicht ausgelegt sind

m Begeben Sie sich bei lufigekihlten Gerdten mit eigenem
Verdichterraum niemals in den Lifterraum, ohne zuvor
die Maschine mit dem Trennschalter im Schaltschrank

etrennt und ein Schildchen mit der Aufschrift “Nicht
etdtigen -Wartungsarbeiten” angebracht zu haben

m Wenden Sei sich an Herstellung, wenn Anderungen am
Kuhl-, Wasser- oder Stromsystem oder an der Steuerlo-
gik vorgenommen werden missen

m Wenden Sei sich an Herstellung, wenn besonders kom-
plizierte Ausbau- oder Wiedereinbauarbeiten notwen-

dig sind

m Verwenden Sie stets ausschlieBlich direkt von Herstel-
lung oder von offiziellen Vertragspartnern der in der
Liste der empfohlenen Ersatzteile genannten Firmen be-
zogene Originalersatzteile

m Wenden Sei sich an Herstellung, wenn das Gerét spater
als ein Jahr nach seiner Erstaufstellung bewegt werden
muss oder wenn es auBer Betrieb genommen werden
soll.
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2.7 Sicherheitshinweisschilder

Die folgenden Schilder sind an jedem Gerat an den angegebenen Stellen angebracht:

/

'USARE SOLO

R410A

USE ONLY

Kéltemittelkennzeichnung - Au3enklappe

Angaben fir das Heben
COD. PRODOTIO (A)
MODELD | (B)
ATTENZIONE
© 0 QUESTO COMPRESSORE RICHIEDE UN CORRETTO
SENSO DI ROTAZIONE
= RISPETTARE LA CORRETTA SEQUENZA DELLE FAS|
— o CAUTION
Movcomnoe d : THIS COMPRESSOR REQUIRES PROPER DIRECTION
CARICARER. scacun 127304 Kg (F) OF ROTATION
1 (@] (e (&l CHECK PROPER ELECTRICAL PHASING
ALTA PRESSIONE o bar L(H). ACHTUNG
i KOMPRESSOREN BENGTIGEN KORREKTES DREHFELD.
BATSA PRESSICHE v L1} ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE AUF DREHFELD UBERPRUFEN
A poTETA - ) ATTENTION
: CES COMPRESSEURS MECESSITEMNT UM BOM SEMSE
CORRENTE 4 SPUNTO [ [(5)]
i DE ROTATION
CORRENTE A PENO CARICO. ey 4 L_[N) VERIFIER LE CABLAGE DES PHASES
FOBIAASOWA ey e [ (O) ATENCION
TR s, ESTOS COMPRESORES DEBEN FUNCIONAR EN EL
AT GreeATo e SENTIDO DE ROTACIOM CORRECTO
AsA g L1Q) ghroor (R COMPROBAR EL CABLEADO DE LAS FASES
AODRLO: L]
B Drehfeld berwachung auf der Platine
COCRCE: ARNO D COTTRUDONE
ADDELLOY
COCRCE ANPO D COFTRUDOSE
MODELLOY “
::;‘C:NA AN D8 COTTRUDOSE %
LI -
T
S = ou
o0 ] 5 E o =
Geratekennzeichnun 2= T
Auf3en am vorderen rechten Pfosten - T E S
Sw =
o,
< = =
xr = w O
[T 2
o]
LAS BOMBAS MDNTADAS EH ESTA UNID AD HO PUEDEN TRAEAJAR SIN AGUA. T
DIE PUNPEN DIESE S GERATES DURFEN NICHT OHHE WASSER BE TREBEH WERDEH
THE PUMPS ON BOARD OF THIS UNIT CAN HOTWORK WITHOUT WATER.
LES POMPES A BORD DE CE TTE UNITE HE PEUVENT PAS FONCTIONHER SANS EAL.
LE PONFE ABORDO DI QUESTA UNITA NON POSSOHO FUNZIOMARE SEHZA ACOUA
Schwerpunkt Hebepunkt
Basisboden Basisboden

Seite 6



Sicherheit

ATTENZIONE !| ATTENTION !

Prima di Enlever
aprire togliere| I'alimentation
tensione electrlque

avant d’ouvrir
ACHTUNG ! CAUTION ! | ATENCION !

Vor offnen des| Disconnect Cortar la
gehauses electrical  |corrente antes
hauptschalter [ supply before |  de abrir
ausschalten opening el aparato
Warnhinweis Elekiro - Erdungsanschluss - Am Schaltschrank
Neben dem Hauptschalter neben dem Anschluss selbst
ATTENZIONE

INSERIRE LE RESISTENZE DI RISCALDAMENTO
OLIO ALMENO 12 ORE PRIMA DI OGNI
AVVIAMENTO (SE PREVISTE)

PRIMA DELLA MESSA IN TENSIONE

ASSICURARS! CHE LE VITI DEI CIRCUITI
ELETTRICI SIANO SERRATE COMPLETAMENTE
WARNING

ENERGIZE THE CRANCKCASE HEATER
FOR AT LEAST 12 HOURS BEFORE EACH
STARTING (IF FITTED)

E HTENING-UP, TO TIGHTEN ALL
TERMINAL SCREWS ESPECIALLY THOSE IN
MAIN CIRCUIT

WARNUNG
OLSUMPFHEIZUNG (FALLS VORHANDEN)
12 STUNDEN VOR DEM START EINSCHALTEN
VOR INBETRIEBNAHME ALLE
BESONDERS DIE ELEKTRISCHEN ANSCHLUSSE : f der Platine beach
ATTENTION Anweisungen auf der Platine beachten

ALIMENTER ELECTRIQUEMENT LA RESISTANCE
DE CARTER AU MOINS 12 HEURES A

CHAQUE DEM, ARRAGE (SI MONTE' SUR LE
PRODUIT)

AVANT DE DEMARRER LA MACHINE, VERIFIER
LE SERRAGE DE TOUTES LES BORNES A VIS,
SPECIALMENT DANS LE BOITIER ELECTRIQUE

ATENTION

ATENCION! ALIMENTAR ELECT RICAMENTE LA

RESISTENCIA DE CARTER AL MENOS 12 HORAS
ANTES DE CADA PUESTA EN MARCHA (SI ESTA

EQUIPADA EN LA UNIDAD)

ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA COMPROBAR

QUE LOS BORNES ESTAN BIEN APRETADOS,

ESPECIALMENTE EN EL CUADRO ELECTRICO

035B00057-000 MADE IN ITALY

Warnhinweis zum Gerdatestart -
Aufien an der Klappe des Schaltschrankes Unter Spannung!
Uber Hauptschalter verbinden

CHRTIFICATO DI COLLAUDO PRODUZIONE
PBODUJ: TION TRS Tq‘_ ATl
TimnRG
L DESCRIZICNE DEI TEST orerat
CH III!lCRII' TION OF N
| wumeen | ALITY CHECK cooe
VERIFICA ASSHUBLAG
CHECK ASIEM
e T

1
2 GHGKARD COMRLCTON . Warnhinweis Lifter Gefahr
B e Entliftungsaustritt

4 | e der Sicherheitsventile

5

6

TEST SICUREZZA ELETTRICA

SAFETY TEST

PROVE FUNZIONALI CON RILIEVI
TENPERATURE PRISSIONI- RUMORI
FUNCTIONAL AND RUN TEST NOISE TEST

VERIFICR INTERVENT! SICURRZZE
T PRESSIONE E TEMPERATURA
CHECK SAFETY DEVICES

8 VERIFICA VISIVA SONDE

VISUAL CHECK SENSCR
VERIFICA TENUTA CIRCUITO IDR.
9 ! FUNZIONAMINTO POMPA (SU PACK)
YDRAULIC CIRCUIT TEST
{PUTR CHECK ONLY FOR PACK UNIT)
VERIFICA MONTAGGIO ACCESSORI
1 0 (SE PREVISTI) E DOCUMENTAZIONE
CHECK ACCESIOR ES DOCUMENTATION
CONTROLLG ESTETICO FINALE TENUTA
411 CIRCUITO £ PULIZIA

VISUAL CHECK/LEAK FINAL TEST
AND CLEANING ASPECTS

Prifbescheinigung - Anschlusskennzeichnung -
Innen an der Auf3enklappe An den Anschlissen
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Sicherheit

2.8 Sicherheitsvorschriften

Kaltemitteldaten Sicherheitsdaten: R410A

Toxizit&t Niedrig

Hautkontakt Versprihte bzw. verspritzte Flussigkeit kann Erfrierungen verursachen. Ge-
fahr durch Hautabsorption ist unwahrscheinlich; das Kaltemittel kann zu
einer leichten Reizung fihren und hat eine entfettende Wirkung. Betroffene
Zonen mit Wasser auftauen. Verunreinigte Kleidung vorsichtig ausziehen
- kann bei Erfrierun%?n an der Haut haften. Betroffene Zonen mit reichlich
Warmwasser waschen. Bei auftretenden Symptomen wie Reizung oder
Blasenbildung Arzt hinzuziehen.

Augenkontakt

Dampf hat keine Wirkung. Versprihte bzw. ver'\sfritzte Flussigkeit kann
Erfrierungen verursachen. Sofort mindestens 10 Minuten lang mit Augen-
waschlésugn oder klarem Wasser spilen. Sofort Arzt hinzuziehen.

Verschlucken

Hochst unwahrscheinlich- sollte es dennoch vorkommen, kommt es zu
Erfrierungen. Kein Erbrechen herbeifihren. Sofern der Patient bei Bewusst-
sein ist, Mund mit Wasser auswaschen und etwa 150 ml zu trinken geben.
Sofort Arzt hinzuziehen.

Inhalation

R410A: Hohe atmosphdrische Konzentrationen kénnen betdubend wirken
und u.a. Bewusstlosigkeit herbeifihren. Sehr hohe Expositionen kénnen
Herzrhythmusstérungen verursachen und plétzlich zum Tod fihren. Bei
sehr hohen Konzentrationen besteht Erstickungsgefahr aufgrund von ver-
ringertem Squerstoffgthlt der Atmosghdre. Patient an die frische Luft
bringen, warm und ruhig halten. Ggf. Sauerstoff verabreichen. Kinstlich
beatmen, wenn die Atmung aussetzt oder Anzeichen auf Versagen hin-
deuten. Bei einem Herzstillstand externe Herzmassage anwenden. Sofort
Notarzt verstandigen.

Arztliche Zusatzinformation

Symptomatische und begleitende Therapie ist angezeigt. Herzsensibilisie-
rung wurde beschrieben - sie kann im Beisein von umlaufenden Katechola-
minen wie z.B. Adrenalin zu Herzrhythmusstérungen und nach Expositio-
nen hoherer Konzentrationen zu nachfolgendem Herzstillstand fihren.

Langzeit-Exposition

R410A: Eine LangzeitInhalatiosstudie an Ratten ergab, dass eine Expo-
sition bei einer Dosis von 50.000 pm zu gu’rortigen%odentumoren fUﬁr’r
Dies hat daher fiir Menschen, die Konzentrationen bis oder unter dem
MAK-Wert ausgesetzt sind, keine Bedeutng.

MAK-Werte

R410A: Empfohlener Grenzwert: 1000 ppm v/v - 8 Std. TWA.

Stabilitat

R410A: Keine Angaben

Zu vermeidende Bedingungen

Benutzung in der Nahe von offenen Flammen, rotglihenden Oberflachen
und hohen Feuchtigkeitsniveaus.

Gefahrliche Reaktionen

Kann heftig mit Natrium, Kalium, Barium und anderen Alkali- und Alkalier-
dmetallen reagieren. Unvereinbare Materialien: Magnesium und Legierun-
gen mit mehr als 2 % Magnesiumgehalk.

Gefahrliche Zersetzungsprodukte

R410A: Halogensauren, die durch Thermolyse und Hydrolyse entstehen.
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Sicherheit

Allgemeine Vorkehrungen

Inhalation von hohen Dampfkonzentrationen vermeiden. Atmosphdrische
Konzentrationen sollten auf ein Minimum beschrankt bleiben und soweit
wie moglich unter dem MAK-Wert gehalten werden. Der Dampf ist schwe-
rer als Luft und sammelt sich in Bodenndhe und in beengten Bereichen an.
Durch Absaugung auf unterster Ebene liften.

Atemschutz

Wo Zweifel hinsichtlich der atmosphdarischen Konzentration bestehen, sind
Atemschutzgerdte mit HSE-Zulassung anzulegen, die zum unabhdngigen
Typ oder zur Ausfihrung mit langem Atmungsventil gehoren.

Lagerung

Behdlter trocken und an einem kihlen Ort fern von Feuergefahr, direkter
Sonneneinstrahlung und allen Wérmequellen wie z.B. Heizkdrpern aufbe-
wahren. Bei Temperaturen von nciht iber 50° C lagern.

Schutzkleidung

Overalls, undurchlassige Handschuhe und Schutzbrille/Gesichtsschutz
tragen.

Verfahren bei Verbreitung/Leckage

Unbedingt Schutzkleidung und Atemschutzgerat tragen. Die Leckstelle
isolieren, sofern dies auf sichere Weise geschehen kann. Geringfigige
Verbreitungen verfliegen lassen, sofern geeignete Liftung vorhanden ist.
GrofBere Verbreitungen: Zone gut liften. Verbreitungen mit Sand, Erde
oder sonstigem geeignetem Absorptionsmaterial eingdmmen. Flussigket
am Eindringen in Abflusse, die Kanalisation, Unterbauten und Arbeitsgru-
ben hindern, weil Dampf eine erstickende Atmosphdare herbeifihren kann.

Entsorgung Vorzugsweise Rickgewinnung und Recycling. Falls dies nicht praktikabel
ist, muss die Entsorgung nach einem genehmigten Verfahren erfolgen, die
sicherstellt, dass Sauren und sonstige toxische Verarbeitungsprodukte ab-
sorbiert und neutralisiert werden.

Feuerléschdate R410A: Nicht entzindlich bei atmospharischen Bedingungen.

Behdalter

Behdlter, die Feuer outsﬂ)esetzt sind, sollten durch Besprihen mit Wasser

kuhl gehalten werden. Uberhitzte Behdlter konnen bersten.

Brandbekampfungs- Schutzausri-
stung

Bei Branden mussen unabhdngiges Atemschutzgerdt und Schutzkleidung
getragen werden.
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Sicherheit

Daten des Schmiermittelols

Daten Uber die Sicherheit: Polyesther - Ol (POE)

Einstufung

Ungefahrlich

Berihrung mit der Haut

Minimal reizend. Erste Hilfe ist nicht erforderlich. Auf angemessene per-
sonliche Hygiene achten, darunter Reinigung exponierter Hautzonen
mehrmals taglich mit Wasser und Seife. Verschmutzte Arbeitskleidung min-
destens wécﬁen’rlich (chemisch) reinigen.

BerGhrung mit den Augen

Mit reichlich Augenwaschlésung oder klarem Wasser spilen.

Verschlucken

Sofort Arzt hinzuziehen.

Inhalation

Sofort Arzt hinzuziehen.

Zu vermeidende Bedingungen

Starke Oxidationsmittel, basische oder saure Losungen, ibermaBige War-
me. Kann einige Lacke und Gummimaterialien zersetzen.

Atemschutz

In gut gelifteten Bereichen benutzen.

Schutzkleidung

Stets Schutzbrille oder Gesichtsschutz tragen. Handschuhe sind nicht erfor-
derlich, aber empfehlenswert, besonders bei langerer Exposition.

Verfahren bei Verbreitung/Leckage

Geeignete Schutzausristung tragen, insbesondere Schutzbrille. Verbrei-
tungsquelle eindédmmen. Absorptionsfahige Materialien zum Aufsaugen
von Flussigkeit benutzen (d.h. Sand, Sagespane oder andere handelsubli-
chde Materialien).

Entsorgung

Das Ol und alle zugehérigen Abfdlle bei einer zugelassenen Stelle ver-
brennen, die den kommunalen Gesetzten und Vorschriften fiir Olabfdlle
entspricht.

Feuerldschdaten

Bei kochenden oder entflammter Flussigkeit Trockenldschmittel, Kohlendio-
xis oder Schaumwasserspray cmwengen. Falls eine Leckstelle oder eine
Verbreitung sich nicht entziindet hat, Sprihwasser zum Dispergieren der
Dampfe und fir den Schutz der Personen benutzen, die die Leckage einzu-
dammen versuchen.

Behdlter

Die Behdlter, die Feuer ausgesetzt sind, sollten durch Besprihen mit Was-
ser kihl gehalten werden.

Brandbekampfungs- Schutzausri-

stung

Bei Branden sollten ein unabhangiges Atemschutzgerdat und Schutzklei-
dung getragen werden.

Seite 10




Transport, Anheben und Aufstellung

3 TRANSPORT, ANHEBEN UND
AUFSTELLUNG

Die Gerate werden komplett montiert geliefert (mit
Ausnahme der mit dem Gerat mitgelieferten Gummi-
schwingungsdampfer, die vor Ort installiert werdenL.
Die Gerdte sind mit Kaltemittel und Ol in fir den Betrie
erforderlicher Menge gefillt.

3.1 Inspektion

Das Gerat sollte bei Erhalt sorgfaltig auf mégliche Tran-
sportschaden Uberprift wergen, da der Versand ab
\;\)/erk auf Gefahr des Kaufers erfolgt. AuBerdem ist zu
kontrollieren, ob alle bestellten Teile in der Lieferung
enthalten sind.

Falls Sie Schaden feststellen, halten Sie diese auf dem
Frachtbrief des Spediteurs fest und machen ihre An-
spriche gemaf den Anweisungen auf dem Lieferschein
geltend.

Gravierende und mehr als nur oberfldchliche Schaden
sollten umgehend an Herstellung gemeldet werden.

Bitte beachten Sie, dass Herstellung jede Verantwor-
tunP fir etwaige Versandschaden am gfver'dt auch dann
ablehnt, wenn der Spediteur von der Herstellerfabrik
beauftragt wurde.

3.2 Anheben

Zum Anheben des Gerdtes missen Haken verwendet
werden, die an den dafir vorgiesehenen Hebedsen
angebracht werden. (Siehe Abbildung)

Um eine Beschadigung des Gerates durch die Seile zu
verhindern, wird die \/gerwendung von Abstandshaltern

empfohlen (siehe Abbildung).

I

Vor dem Positionieren des Gerdtes ist sicherzustellen,
dass der fur die Aufstellung vorgesehene Standort fir
die Aufnahme des Gewicﬁ’rs sowie der beim Betrieb
auftretenden mechanischen Krafte geeignet ist.

A\

VORSICHT

Das Gerét muss vorsichtig angehoben werden.

Transportieren Sie das Gerdt niemals auf Lau-
frollen und heben Sie es niemals mit einem
Gabelstapler an.

Das Gerdt langsam und gleichmaBig anheben.

Gehen Sie beim Anheben und Transportieren des
Gerdtes folgendermaf3en vor:

mHaken in die entsprechenden Hebedsen einsetzen
und sichern.

m Abstandshalter zwischen den Seilen einfigen.
m Kranhaken am Gerdteschwerpunkt anschlagen.

m Unter Belastung sollten die Seile einen Winkel zur Ho-
rizontalen von nicht unter 45° bilden.

Verwenden Sie zum Anheben des Gerdtes
ausschlieBlich Materialien und Werkzeuge,
die fur diesen Zweck vorgesehen sind un
den geltenden Unfallverhttungsvorschriften
entsprechen.
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Transport, Anheben und Aufstellung

Vermeiden Sie wéhrend des Anhebens und
des Transports des Gerates zum Aufstellung-
sort eine Beschadigung der seitlich am an-
wrserr || gebrachten Verflussigerlamellen und Verklei-
dungsbleche (nur bei luftgekihlten Gerdaten).
Die Gerateseiten sind mit steifer Pappe oder
Sperrholz zu schitzen.

>

Die Plastikschutzfolie, die das Eindringen von
Schmutz und eine Beschadigung der AuBBen-
wsar)| flachen verhindert, darf erst dann entfernt
werden, wenn das Gerat betriebsbereit ist.

Da die Hebedsen Uber die Basisplatte des
Gerdtes hervorstehen, wird wegen der damit
verbundenen Unfallgefahr empfohlen, diese
vorseit | [ Haken zu entfernen, sobald das Gerdit an der
vorgesehenen Stelle aufgestellt ist.

B 1>

Die Hebedsen kénnen jederzeit wieder am Gerdt an-
gebracht werden, wenn dies an eine andere Stelle ver-
setzt und zu diesem Zweck erneut angehoben werden
soll.

3.3 Verankerung

Das Gerat braucht nicht im Fundament verankert wer-
den, auBer in Gebieten mit hoher Erdbebengefahr
oder Uberall dort, wo das Gerdt auf einem Stahlmonta-
gegerust in der Hohe angebracht ist.

3.4 Lagerung

Falls das Gerat vor der Installation zwischengelagert
werden muss, sind folgende Vorkehrungen zu treffen,
um Beschadigungen, Korrosion oder Qualitatsverfall
zu verhindern:

m Versehen Sie alle Offnungen wie z.B. Wasseran-
schlisse mit einer Kappe oder dichten Sie sie ab

m Lagern Sie das Gerat nicht an Orten, wo es AuBenluft-
temperaturen von iber 50°C (Gerate mit Kaltemittel
R410A ) ausgesetzt ist. Lagern Sie es vorzugsweise
an einem Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung

m Die mindeste Lagertemperature ist-25°C

m Lagern Sie das Gerat an einem Ort, an dem nur sehr
wenig Aktivitat herrscht, um die Gefahr versehen-
Hiclher Beschadigungen so gering wie maglich zu

alten

m Das Gerdt darf nicht mit einem Dampfstrahler gerei-
nigt werden

m Zichen Sie die Schlissel der Steuertafel ab und hin-
terlegen Sie sie bei einer verantwortlichen Person am
Standort

Inspizieren Sie das Gerat regelmaBBig wahrend der
Lagerung.
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Installation

4 INSTALLATION
4.1 Aufstellen des Gerdats

Vor der Installation des Gerats ist sicherzustel-
A len, dass die Gebdaudestruktur und/oder die

Montageoberflache das Gewicht des Gerdts
tragen kann. Die Gesamtgewichte und die
Gewichtsverteilung kénnen Sie Kapitel 8
entnehmen.

Diese Gerate wurden fir AuBBenaufstellung auf einem
festen Untergrund ausgelegt. Schwingungsdampfer
aus Gummi werden standardmaBig mitgeliefert und
missen mittig unter der Basisplatte positioniert werden.

Bei ebenerdiger Installation des Gerdts muss eine
Fundamentplatte aus Beton vorhanden sein, um eine
gleichmaBige Gewichtsverteilung zu gewdhrleisten.

Besondere Montageelemente sind in der Regel nicht
erforderlich. Falls das Gerat jedoch Gber bewohnten
Raumlichkeiten aufgestellt werden soll, empfiehlt es
sich, das Gerat aut Federschwingungsdampfer (als
Zubehor lieferbar) zu setzen, um die aut das Gebdude
Ubertragenen Schwingungen zu minimieren.

Bei der Standortwahl fir das Gerat missen die folgen-
den Faktoren beriicksichtigt werden:

m Die Langsachse des Gerdtes sollte parallel zur vorher-
rschengen Windrichtung verlaufen, um eine au-
sgewogene Luftstrémung Uber die Verflissigerbindel
zu erreichen

m Das Gerdt sollte nicht in Windrichtung hinter Abga-
skaminen aufgestellt werden

m Das Gerdt sollte nicht in Windrichtung hinter stark
fetthaltigen Luftquellen wie z.B. Abzugshauben in
GroB3kiichen installiert sein. Sonst kdnnen sich verun-
reini?ende Schwebeteilchen an dem an den Verflus-
sigerlamellen angesammelten Fett anlagern und do-

durch eine rasche Verschmutzung oder Verstopfung

verursachen.

m Das Gerdt sollte nicht in Bereichen aufgestellt werden,
die heftigen Schneefdllen ausgesetzt sind.

m Das Gerdt sollte nicht in tberschwemmungsgefahrde-
ten Bereichen oder unterhalb von Fallrohren usw.
aufgestellt werden.

m Das Gerdt sollte nicht in Luftschéachten, Hofen oder
anderen eingegrenzten Bereichen, in denen Larm
von den Wanden zurickgeworfen werden kann,
oder in Bereichen, in denen von Liftern ausgeblasene
Luft zurick zu den Verflussigereintrittsseiten geleitet
werden konnte, aufgestellt werden.

m Bei der Wahl des Aufstellorts sollten notwendige Min-
destabstande beriicksichtigt werden, um den Luftstrom
sicherzustellen und um ungehinderte Wartungsarbei-
fen zu ermdglichen (siehe Kapitel 9).

4.2 Installation der Federschwingungs
dampfer

m Basisboden vorbereiten; dieser sollte glatt und eben
sein.

m Gerdt anheben und die Schwingungsdampfer folgen-
dermafen einsetzen:

=
=
=

1) Die Bauteile der Winde zusammenbauen. Die Win-
de in das Gewindelo?er auf der oberen Platte der
schwingungsfreien Halterung einsetzen.

2) Danach di montierte Winde auf die schwingung-
sfreie Halterung im Loch auf dem Untergestell des
Gerdts stecken.
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4.3 AufBerer Wasserkreislauf
Der dufBere Wasserkreislauf muf3 sowohl
A beim stetigen Betrieb als auch bei einer Belo-
stungsdnderung eine konstante Wassermen-
ge durch den Kihlmittel-Wasser-Wéarmeau-

stauscher (Evaporator) sicherstellen.

Dieser Kreislauf muB wie folgt bestehen:

m Die Umwalzpumpe muB die erforderliche Wasser-
menge und Forderhohe sicherstellen.

m Der gesamte Wassergehalt vom primaren Hauptkrei-
slaut darf 2,5 lt/kW als Kihlleistung nicht unterschre-
iten. Wenn der gesamte Wasser eﬁalt vom primaren
Hauptkreislauf diesen Wert nicht erreichen kannte,
einen zusatzlichen Vorratsbehdlter mit Warmeiso-
lierung installieren. Dieser Behalter soll vermeiden,
daf3 der Kompressor wiederholt gestartet wird.

m Das Membran-Expansionsgefafy mu3 mit einem
Sicherheitsventil versehen sein, dessen Ablauf gut
sichtbar ist.

D

HINWEIS

Das Expansionsgefa muf so dimensioniert
sein, daB es eine 2%ige Expansion vom ge-
samten Wasservolumen in der Anlage (Au-
stauscher, Rohrleitungen, Verbraucher und
Vorratsbehdalter, wenn vorhanden) aufneh-
men kann. Das Expansionsgefaf nicht isolie-
ren, denn es wird durch den Flu3 der Umwal-
zflussigkeit nicht durchflossen.

Die Standardausstattung der 20-30 Einheiten besit-
zt einen differentialen Druckwachter, der die Einheit
stoppt, wenn er durch den Wéarmeaustauscher einen
Stromungsverlust ermittelt.

Die gréferen Einheiten sind mit einem Durchflussmeter
standardmaBig versehen.

AuBerdem wie folgt vorgehen:

m Die Sperrventile am Eingang und Ausgang der Sam-
melkandle der Austauscher (Evaporator) installieren.

m Eine Umgehung mit einem Sperrventil zwischen den
Sammelkandlen der Warmeaustauscher vorsehen.

m Entliftungsventile an den oberen Stellen der Wasser-
leitungen vorsehen.

®m Entwdsserungsstellen mit Stépseln, Hahnen, usw. an
den unteren Stellen der Wasserleitungen vorsehen.

m Die Wasserleitungen isolieren, damit die Warme
nicht wieder eindringen kann.

AuBBerer Wasserkreislauf AQVL-AQVH 85-140 Basic unit

12 11

' To<— INLET

| 13
| 11

Komponenten:

1. Plattenwdrmetauscher
5. Filter
8. Ablasshahn
9.  Wasser-Ausgang
10.  Wasser-Eingang
11.  Schieberventil
12.  Schlguche
13.  Bypass-Ventil

' 12

Sicherheits und Regelvorrichtungen:

A.  Wasserintrittstemperaturfihler
B. Wasseraustrittstemperaturfihler

FS.  Strdmungswdchter

G. Thermometer

Seite Einheit

t} Fihler

Y Wasserablauf
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AuBerer Wasserkreislauf AQVL-AQVH 85-140 1 Pumpe

o

5 12 11
SEENITYYIVIR S Sapo

13
11

Komponenten:

1. Plattenwdrmetauscher
2. Pumpe

5. Filter

6. Rickhalteventil
7. Expansionsgefaf
8. Ablasshahn

9.  Wasser-Ausgang
10.  Wasser-Eingang
11.  Schieberventil
12.  Schlguche

13.  Bypass-Ventil

W —>> OUTLET
12

Sicherheits und Regelvorrichtungen:

Wasserintrittstemperaturfihler
Wasseraustrittstemperaturfihler
Ablassventil

Sicherheitsventil (6 BAR)
Strémungswiéichter
Thermometer

QPmOw>

Seite Einheit
Fihler

<7

Wasserablauf

AuBerer Wasserkreislauf AQVL-AQVH 85-140 2 Pumpen

-

-

5 12 11
SNy 2 SERS

K

[« -]

13
1

Komponenten:

1. Plattenwdrmetauscher
2. Pumpe

5. Filter

6. Rickhalteventil
7. Expansionsgefé
8. Ablasshahn

9. Wasser-Ausgang
10.  Wasser-Eingang
11.  Schieberventil
12.  Schlguche

13.  Bypass-Ventil

W —> OUTLET
12

Sicherheits und Regelvorrichtungen:

Wasserintrittstemperaturfihler
Wasseraustrittstemperaturfihler
Ablassventil

Sicherheitsventil (6 BAR)
Strémungswéichter
Thermometer

QPmOw>

Seite Einheit
Fhler
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Wasserablauf
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Installation

AuBerer Wasserkreislauf AQVL-AQVH 85-140 3 Pumpen

]
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5 12 11
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13
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=
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.

Komponenten:

1. Plattenwdrmetauscher
2. Pumpe

5. Filter

6. Rickhalteventil
7. Expansionsgefafl
8. Ablasshahn

9.  Wasser-Ausgang
10.  Wasser-Eingang
11.  Schieberventil
12.  Schlguche

13.  Bypass-Ventil

12

Sicherheits und Regelvorrichtungen:

Wasserintrittstemperaturfihler
Wasseraustrittstemperaturfihler
Ablassventil

Sicherheitsventil (6 BAR)
Strémungswiéichter
Thermometer

QPmOw>

---  Seite Einheit
b— Fihler

Wasserablauf

AuBerer Wasserkreislauf AQVL-AQVH 85-140 1 Pumpe + Puffertank

T
|
|
|
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? % 6 2 5 12 11
L —1 5
: ) SEE NIy /T S SpSe
8 8
2 ® 13
1 | 11
|
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8% 12
4 |
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3
Komponenten: o Sicherheits und Regelvorrichtungen:
1. Plattenwdrmetauscher A.  Wasserintrittstemperaturfihler
2. Pumpe B. Wasseraustrittstemperaturfihler
3. Ablasshahn D. Ablassventil
4. Tragheitsbehalter E. Sicherheitsventil (6 BAR)
5. Filter FS.  Strémungswdchter
6. Rickhalteventil G. Thermometer
A iea
9.  Wasser-Ausgang Fihler

10.  Wasser-Eingang
11.  Schieberventil
12.  Schlguche

13.  Bypass-Ventil

Wasserablauf

<7
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Installation

AuBBerer Wasserkreislauf AQVL-AQVH 85-140 2 Pumpen + Puffertank

10— INLET

|
12 1
5

13
| 1

Komponenten:

1. Plattenwéarmetauscher
2. Pumpe Y
3. Ablasshahn

4. Tragheitsbehalter
5. Filter

6. Rickhalteventil
7. Expansionsgefaf3
8. Ablasshahn

9.  Wasser-Ausgang
10.  Wasser-Eingang
11.  Schieberventil
12.  Schlguche

13.  Bypass-Ventil

|
12

Sicherheits und Regelvorrichtungen:

A.  Wasserintrittstemperaturfihler
B. Wasseraustrittstemperaturfihler
Ablassventil

Sicherheitsventil (6 BAR)
Strémungswéichter
Thermometer

OAmo

Seite Einheit

bﬁ Fuhler
Y

Wasserablauf

4.4 Wasseranschlusse

A\

Die Wasserleitungen der Anlage mit den Anschlissen
der Einheit verbinden, deren Durchmesser und Positio-
nen im Kapitel 8 enthalten sind.

Die Eingangs- und Ausgangsanschlisse der
Umwalzflissigkeit gemaB den auf den Etiket-
ten angegebenen Anweisungen verbinden.

4.5 Ablassen des Abtauwassers
(nur for Warmepumpe)

Lauft die Warmepumpe im Heizbetrieb, so muss Gber
den Basisboden Tauwasser aus den Abtaukreislcufen
abgefihrt werden. Aus diesem Grund sollten diese
Gerdate so installiert werden, dass ihr Abstand zum
Boden mindestens 200 mm betragt, damit das
abgefihrte Wasser frei abflieBen kann und nicht die
Gelahr besteht, dass es durch Gefrieren dieses Wasser
zu Eisbildungen kommt.

Der Installationsort der Wérmepumpen ist so zu
wdhlen, dass das abflielende Tauwasser keinen
Schaden anrichten kann.

4.6 Stromversorgung

Stellen sie sicher, dass vor Arbeiten am
elektrischen System die Hauptstromzufiihrung
abgeschaltet ist.

VORSICHT

Das Gerat muss einen wirksamen Erdan-
schluss aufweisen.

VORSICHT

Das fur die Installation zustandige Unterneh-
men ist dafir verantwortlich, dass alle exter-
nen Anschlussleitungen des Gerates den gel-
tenden Sicherheitsvorschriften entsprechen.

H e

Die Fabrik haftet nicht fir Verletzungen und/oder
Schéden gleich welcher Art, die sich aus der Nichtein-
haltung dieser VorsichtsmaBnahmen ergeben.

Das Gerat entspricht der Norm EN 60204-1.
Folgende Anschlisse sind erforderlich:

m Dreiphasiger Anschluss + Erdanschluss fir den Zu-
fuhrstromkreis.

m Das bauseitige Spannungssystem muss fir den Ge-
samtstrom des Gerates ausgelegt sein.

m Die Ausschalter und Leistungsschalter missen fir den
Anlaufstrom des Gerdtes bemessen sein.

m Versorgungs- und Abschaltvorrichtungen missen so
quzgelegt sein, dass die Leitungen vdllig unabhéngig
sind.

m Leistungsschalter mit magnetischer und thermischer
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Installation

Differenzmessung werden empfohlen, um Schaden
durch Ausfall einer Phase zu verhindern.

m Die Spannungsversorgung der Verdichter und der Lif-
ter erfolgt Uber Luftschitze, welche durch die Stevertafel
angesteuert werden.

m Jeder Motor hat einen eingebauten Warmeschutz-
schalter und externe Sicherungen.

m Einspeisekabel sind durch die Ausbrechungen auf
der Vorderseite in das Gerat einzufihren und zum
Schaltschrank zu fihren und kénnen durch eine Off-
nung an dessen Unterseite in die Elektroschalttafel ein-
gefthrt werden.

4.7 Elekirische Anschlisse

Die Installation des Gerdats muss in Ubereinstimmung
mit der Maschinensicherheitsrichtlinie (98/37/EC), der
Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EC, der Elektro-
magnetischen Entstorvorschrift 89/336/EC sowie den
normalen Regeln fir technische Angele%enheiten dur-
chgefishrt werden, die in den geltenden landesspezifi-
schen Verordnungen festgeschrieben sind. Das Gerat
darf erst nach Berucksichtigung aller oben genannten
Vorschriften betrieben werden.

Die Versorgungsleitungen miissen isolierte Kabel mit
Kupferleiter sein und fir die maximale Stromaufnahme
bemessen sein.

4.8 Anschluss der Temperatursonden
fir den Plattenwédrmetauscher

Bei den Gerdten AQVL und AQVH mit Plattenwd@rme-
tauscher werden die Anschlisse fir die Wasserleitun-
gen zwischen den Warmetauschern und den Anlagen,

Anschlussstiick 1/2” Gas

Manuelles Entliftungsventil
Anschl. Wasser sammelrohr 2” 1/2 - 3"

VictaulicFlex-Schelle 2" 1/2-3"  _

VictaulicFlex-Schelle 2” 1/2 - 3"

Anschl. Wasser sammelrohr 2”7 1/2 - 3"

N,
\\
N
\.

/
/

Der Anschluss an die Gerateklemmen ist gemaf3 den
Angaben des Anschlussdiagramms (Anwender-Klem-
menleiste) in dieser Anleitung und dem mit dem Gerat
mitgelieferten Diagramm durchzufGhren.

Vor Anschluss der Versorgungsleitungen muss
sichergestellt werden, dass die Netzspannung
innerhalb des Bereichs liegt, der in “Elektri-
sche Daten” in Kapitel 8 angegeben ist.

Bei der 3-phasigen Hauptstromversorgung muss auBer-
dem geprUft werden, dass das Phasenungleichgewicht
2% nicht Uberschreitet. Die Prifung erfolgt wahrend
des Betriebs durch Ermittlung der Differenz zwischen
der Spannung jedes Phasenpaares und der durchsch-
nittlichen Netzspannung. Die maximale gemessene Dif-
ferenz (Ungleich ewic?fr) darf 2% der mittleren Span-
nung nicht Ubersc?\reiten.

Falls das Ungleichgewicht unannehmbar ist, muss
das Ener?ieversorgungsunternehmen informiert
und beauttragt werden, den Fehler zu beseitigen.

Wird das Gerdt an eine Spannungsversor-
gung angeschlossen, deren Ungleichgewicht
den festgelegten Wert Gberschreitet, erlischt
automatisch die Garantie.

VORSICHT

mitsamt Anschlussstick zur Befestigung der Tempera-
tursonden am Wassereintritt und —austritt, separat
geliefert und mussen bei der Installation des Gerates
entsprechend dem folgenden Installationsdiagramm
montiert werden.

Anschlussstick 1/2” Gas /
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AQVL/AQVH/AQVC Versionen - Elektrische Anschlisse

QG - Y1
REMOTE START/STOP SWITCH CR H[oF 6 toa—a
(coumoN) —{ 2 [OF 6 tO[e}—=—
REMOTE SUMMER/WINTER SWITCH (ONLY AQVH) _ (SRHP) B3 [® 7T o to[6 }—2—
{87 © T8 —1—
FLOW SWITCH SF
Pl GTevoverear—2
{387 6 o[ —2—
EXTERNAL INTERLOK (OPTIONAL) CIRC PUMP ETC
( ) [+ [07 6 to[+ —2—
QG - Y2
NO) = [8F © to[m}—F—
GENERAL ALARM SYSTEM 1-2 (CoMMON) —{2[® T © to[ml—2
(NC) {®[SF © to[m}—2—~
R - ¥4
[COMMON_(230Vac) ComoN) e [®F © 108 ——

[_ANTIFREEZE RELAY CONTROL (MAX 0,5 AMP 230VC)

N %07 6 o[ % }—*—

[ PUMP_RELAY CONTROL (MAX 0,5 AMP 230Vac)

o) H{®[07 © to[m}—2—~

STVNIWGAL d43SN /7 JINJLN VE3ILLISHOW
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Inbetriebnahme

S5 INBETRIEBNAHME

Die erste Inbetriebnahme muss von qualifi-
ziertem Servicepersonal durchgefihrt wer-
den. Wird diese Bedingung nicht erfillt, erli-
scht automatisch die Garantie.

Die durch das Servicepersonal durchzufish-
renden Arbeiten beschranken sich auf die
Inbetriebnahme des Gerdtes. Sie schlief3en
keine weiteren Arbeiten am Gerdt wie etwa
elektrische Anschlisse, Wasseranschlisse
etc. ein. Alle anderen vorbereitenden Arbei-
ten einschlief3lich des Vorheizens des Ols
(mindestens 12 Stunden lang) missen vom
Installateur ausgefihrt werden.

= >

5.1 Prifung vor Inbetriebnahme

Folgende Kontrollen sind vor der Inbetriebnahme des
Gerdtes durchzufihren und missen vor dem Eintreffen
des autorisierten Personals beendet sein.

m Uberprifen Sie bei ausgeschaltetem Hauptschalter,
dass die Zufihrungskabel, die PE-Anschlisse und die
Klemmenanschlisse fest sitzen und alle Schitze ein-
wandfrei funktionieren.

m Stellen Sie sicher, dass das Spannungs- und Pho-
senungleichgewicht der Spannungsversorgung in-
nerhalb der Grenzwerte liegt.

m Verbinden Sie (ohne Spannung) die Kontakte des
Strémungswdchters und des Warmeschutzschalters
der Pumpe und anderer Einrichtungen (sofern vorhan-
den) mit den Klemmen 1-2 bzw. 3-4.

m Stellen Sie sicher, dass die Bauteile im externen Wa-
sserkreislauf (Pumpe, bauseitige Einrichtungen, Filter,
Ausdehnungsgefaf3 und Behalter, sofern vorhanden)
richti%und gemaf den Anweisungen des Herstellers
eingebaut sind.

m Priffen Sie, ob die Wasserkreislcufe gefillt sind und
die verschiedenen Flissigkeiten ohne Anzeichen ei-
ner Leckage oder von Blasen ungehindert zirkulieren.
Bei Verwendung von Athylenglykol als Frostschutz
stellen Sie fest, ob die Konzentration in Gew-% den
Vorgaben entspricht (Uberschreiten Sie bitte 35%
vom Glykolprozentsatz).

m Prifen Sie, ob die Drehrichtung der Pumpen korrekt
ist, und lassen Sie die Flussigkeit mindestens 24 Stun-
den umwalzen 51 2 Stunden pro Pumpe). Reinigen Sie
dann die Korbfilter auf der Pumpensaugseite.

m Justieren Sie die Umlaufmengen des Systems auf die
spezifizierten Werte.

m Stellen Sie sicher, dass die Wasserqualitat den Vor-
schriften entspricht.

m Prisfen Sie, dass die Olheizungen (falls vorhanden)
mindestens 12 Stunden lang eingeschaltet waren.

5'2

Die erste Inbetriebnahme lauft folgendermafen ab:

Inbetriebnahme

m Schalten Sie 12 Stunden zuvor den Hauptschalter
ein.

m Prisfen Sie, ob das Verdichterdl worm(%enug (Minde-
sttemperatur an der Auflenseite der Olwanne muss
ca. 40° C betragen) und der Hilfssteuerkreis akfiviert
ist.

m Prijfen Sie, ob alle externen Einrichtungen betriebsbe-
reit und die zugeordneten Regeleinrichtungen richtig
eingestellt sind.

m Starten Sie die Pumpe und prifen Sie, ob die Wasse-
rumlaufmenge der Spezifikation entspricht.

m Stellen Sie die gewiinschte Flussigkeitseintrittstempe-
ratur an der Steuertafel ein.

m Starten Sie den Flussigkeitskhler (siehe Kapitel 6).

m Prifen Sie die korrekte Drehrichtung der Verdichter.
Die Scroll-Verdichter kénnen das KuhImittel nicht ver-
dichten, wenn sich sich in umgekehrter Richtung dre-
hen. Um sicherzustellen, dass die Drehrichtung kor-
rekt ist, brauchen Sie lediglich prifen, ob nach dem
Starten des Verdichters der Druck an der Austrittsseite
nachlasst und an der Eintrittsseite zunimmt. Dreht sich
ein Scroll-Verdichter in die umgekehrte Richtung, so
fGhrt dies zu einer spirbarer starkeren Gerduschen-
twicklung des Gerates und zugleich zu einer gegenu-
ber den Normalwerten drastisch erhdhten Stromau-
fnahme. Bei falscher Drehrichtung kann der Scroll-
Verdichter ganzlich beschadigt werden. Der Phasen-
monitor ist an der Einheit standardmafig montiert und
verhindert den falschen Drehsinn der Kompressoren.

m Uberpriifen Sie nach ca. 15-minitigem Betrieb, dass
im Schauglas der Flussigkeitsleitung keine Luftblasen
zu sehen sind.

Wenn Luftblasen sichtbar sind, hat das Gerat
A durch eine oder mehrere Leckagen einen Teil

seiner Fillung verloren. Die Leckagen missen

unbedingt abgedichtet werden, bevor Sie for-

= Wiederholen Sie den Inbetriebnahmeprozess, nach-
dem alle Leckagen beseitigt wurden.

tfahren.

m Uberprifen Sie, ob der im Schauglas des Verdichters
sichtbare Olstand korrekt ist.

5.3 Leistungsprifung
Uberprifen Sie folgende Werte:
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Inbetriebnahme

m Verdampfer - Wassereintrittstemperatur.
m Verdampfer - Wasseraustrittstemperatur.
m Wasserumlaufmenge des Verdampfers, falls maglich.

m Stromaufnahme des Verdichters bei Anlaufen und bei
stabilen Betriebsbedingungen.

m Stromaufnahme des Lifters.

Uberprifen Sie anhand der Niederdruck- und Hoch-
druckmanometer des Kishimittelkreislaufes, dass die
S'drrigun%]stem eraturen fir Verdampfung und Verflussi-
gung wahrend des Betriebs folgende Werte zeigen:

(Bei Geraten ohne Hochdruck- und Niederdruckma-

nometer fur das Kuhlmittel muss ein Manometer an die

ghroderventile des Kaltekreislaufes angeschlossen wer-
en).

Hochdruck- | Ca. 15 bis 21°C iber der Luftein-

seitig rittstemperatur des Verflussigers, bei
Gerat R4T0A.

Nieder- Ca. 2 bis 4°C unter der Kaltwas-

druckseitig str]oéj/eriﬂstemperctur, bei Gerat

5.4 Ubergabe an den Kunden

® Machen Sie den Betreiber mit den Betriebsanweisun-
gen in Kapitel 6 vertraut.
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Steverung

6. ALLGEMEINE INFORMATIONEN
EinfGhrung

Diese Unterlage enthdlt die Informationen und Arbei-
tsanweisungen fir die Einheiten AQVL-AQVH-AQVC 4

Kompressoren & elekironische Steuerung.

Diese Informationen sind fir die Kundendienstleistun-
gen und die Betriebsprifungen erforderlich.

Hauptmerkmale

- Steuerung mit Mikroprozessor
— Benutzerfreundliche Tastatur

- Proportionale und integrale Kontrolle der
Wassertemperatur am Eingang (RWT)

- Hysterese-Kontrolle der Wassertemperatur am

Ausgang (LWT)
- Zugang zum Hersteller-Niveau durch Code
- Zugang zum Kundendienst-Niveau durch Code
- Alarm mit LED
- Von hinten beleuchtetes Flussigkristalldisplay
-  Pump-Down-logik (Start-Stop)
- Betriebsdrehung der Kompressoren
- Olrisckkehr-Funktion

- Steuerung der Nachtbetriebsart (oder
gerduscharme Betriebsart)

—  Operation zur Stundenzdhlung Pumpe/
Kompressoren

- Anzeige der Hoch- und Nieder-Druckwerte
- Anzeigen der sonde fir die temperature
- Historische Datei der Alarme

- Programmierung 4 verschiedener Set-Point-
Zeitbereiche.

Die folgenden Zubeharteile stehen zur Verfiigung:

- Real Time Clock Memory Card: historische Datei
der Alarme und regelung der elektronischen
thermostatischen Ventile

—  Serielle RS485-Kommunikationskarte, um Chiller
Control mit dem BMS-Netz zu verbinden

- Ferngesteuertes Display
- Verdrahtete Fernsteuerung.

6.1 AQVL-AQVH-AQVC-Steuerung
mit 4 Kompressoren System
“CHILLER CONTROL"”

Die Maschinen der AQVL/AQVH-Reihe mit 4 Kompres-
soren besitzen eine mikroprozessorgesteuerte véllig
default-programmierte Karte, die ein gool-Only-Chiller
mit 2 Kreisen, 2 Kompressoren pro Kreis sowie einen
Hoch- und Niederdruckgeber pro Kreis verwalten soll.

Das Steuersystem besteht wie folgt:
Displaytastatur-Terminal
Allgemeine informationen

Die Abbildung zeigt das Terminal, dessen vordere
Tur offen ist.

Folgendes ist vorhanden: ein LCD-Display mit 4
Zei?en x 20 Spalten, Tastatur und Dioden. Sie
sind mikroprozessorgesteuert zur Programmierung
der Steverparameter (Set-Point, Differentialband,
Alarmschwellen) und die Grundoperationen durch
den Benutzer.

—

24.2° RH%

30.5* ZONE:3 ¢

| —

Beschreibung

Foliende Operationen sind durch das Terminal mé-
glich:

— die anfangliche Konfiguration der Maschine

— die Veranderung der Hauptbetriebsparameter

— die Anzeige der festgestellten Alarme durch das
Display

— die Anzeige aller gemessenen Grof3en.

Die Verbindung zwischen dem Terminal und der Karte
erfolgt durch ein 6-wegiges Telephonkabel.

Die Verbindung zwischen dem Terminal und der
Grundkarte ist fir den normalen Kontrollerbetrieb nicht
unentbehrlich.
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Steuerung

Prg Zugang zur Maske zur Meniauswahl
-+ -
User
Manufactured
Maintenance
In/Out
+ +
+ +
Setpoint
Release
On/Off

Daily time zone

Drijcken Sie diese Taste, um um eine Menijstu-

Esc | fe zuriickzukehren

B

Zugang zu den Masken der aktiven Alarme.
Dricken Sie einmal, um die aktiven Alarme
anzuzeigen und die Masken durch die Pfeil-
tasten zu blattern. Halten Sie gedrickt, um die
Alarme zuriickzusetzen.

Halten Sie die Tasten gleichzeitig ge-
driickt, um die Maschine ein- und aus-
zuschalten.

Prg | | Esc

Driicken Sie die Pfeiltasten, um die Ma-
sken zu blattern und die Parameterwer-
{e der verschiedenen Menis einzustel-
en.

g

Driicken Sie die Enter-Taste, um die fir die ein-
</ | Zelnen Parameter eingestellten Werte und den
Zugang zu den verschiedenen Meniis zu be-
statigen.

][ ¢

Halten Sie sie gleichzeitig gedrickt, um
den Zugang zu den Masken der entwi-
ckelten historischen Datei der Alarme
zu haben. Sollten Sie 1 Minute lang
keine Taste dricken, dann gelangen
Sie zur Maske Uber den Zustand der
Maschine automatisch zuriick.

6.2 Display

j..
b

|
. @
‘"

24.2° 8b%|

MR ——1 (-1 ZONE:3 ¢

Das Display ist eine LCD-Anzeige mit 4 Zeilen x 20
Spalten.

e

Die Grof3en und die Informationen iiber den Betrieb
erscheinen abwechselnd in der Form darauf folgender
Bildschirminhalte, d.h. Masken.

6.3 Tastatur
Tasten

Sollte sich der Kursor an der linken Ecke oben (Home)
befinden, dann driicken Sie die AUF/AB-Tasten, um
den Zugicmg zu den darauf folgenden mit dem au-
sgewdhlten Zweig verbundenen Masken zu haben.
Sollte eine Maske Felder zur Eingabe der Werte enthal-
ten, dann driicken Sie die ENTER-Taste, um den Kursor
zu bewegen und diese Felder zu erreichen. Nachdem
Sie das lge|d zur Einstellung der Grof3en erreicht ha-
ben, driicken Sie die AUF/AB-Tasten, um den Wert
innerhalb der vorgesehenen Grenzen zu verandern.
Nachdem Sie den gewiinschten Wert eingegeben ha-
ben, driicken Sie nochmals die ENTER-Taste, um ihn zu
speichern.
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= Alarme @

Code | Beschreibung fir die Alarme Kompressor | Ventilator | Pumpen| Aut/Man- | Verspdtung | Bemer-
der Einheit Zustand Zustand | Zustand | Ricksetzung kungen

ALOO | Automatische Alarme On On On Auto 0

ALOT | Leistungsfahigkeit CPS Off Off Off Man 30 Sek

ALO2 | FluBschalter / Verriegelung Off Off Off Man Parameter

ALO3 | Sys 1 Hochdruck “manuelle Ricksetzung” Off Sys 1 On On Man Nein

ALO4 | Sys 2 Hochdruck “manuelle Ricksetzung” Off Sys 2 On On Man Nein

ALO5 | Fehlerhafter Fihler BP B1-SP1-Sys 1 On Max On Auto 10 sek Nur
AQVC

ALO6 | Fehlerhafter Fihler BP Bw-SP2-Sys 2 On Max On Auto 10 sek Nur
AQVC

ALO7 | Fehlerhafter Fihler B3 Sys 1 DP1 On Max On Auto 10 Sek

ALO8 | Fehlerhafter Fihler B4 Sys 2 DP2 On Max On Auto 10 Sek

ALO9 | Fehlerhafter Fihler B5 T Luft On Max On Auto 10 Sek

AL10 | Fehlerhafter Fishler B6 T LAN Off Off On Auto 10 Sek

ALTT | Fehlerhafter Fihler B7 T Eingang Off Off On Auto 10 Sek

AL12 | Fehlerhafter Fiihler B8 T Ausgang Off Off On Auto 10 Sek

AL13 | Fehlerhafter Fihler B1 T Batterie 1 On On On Auto 10 Sek

AL14 | Fehlerhafter Fhler B2 T Batterie 2 On On On Auto 10 Sek

AL15 | Fehlerhafter Fishler B3 TANDEM 1 On Max On Auto 10 Sek

AL16 | Fehlerhafter Fihler B4 TANDEM 2 On Max On Auto 10 Sek

AL17 | Wartung Kompressor 1 On On On Man Nein

AL18 | Wartung Kompressor 2 On On On Man Nein

AL19 | Wartung Kompressor 3 On On On Man Nein

Al20 | Wartung Kompressor 4 On On On Man Nein

AL21 | Wartung Pumpe Off Off Off Man Nein

AL22 | Fehlerhafte Uhrkarte On On On Man Nein

AL23 | Thermoschalter Kompressor 1 Off Komp. 1 On On Man Nein

AlL23a | Thermoschalter Kompressor 1-AUTO Reset Off Komp. 1 On On Auto

Al24 | Thermoschalter Kompressor 2 Off Komp. 2 On On Man Nein

Al24a | Thermoschalter Kompressor 2-AUTO Reset Off Komp. 2 On On Auto

AL25 | Thermoschalter Kompressor 3 Off Komp. 3 On On Man Nein

Al25a | Thermoschalter Kompressor 3-AUTO Reset Off Komp. 3 On On Auto

AL26 | Thermoschalter Kompressor 4 Off Komp. 4 On On Man Nein

Al26a | Thermoschalter Kompressor 4-AUTO Reset Off Komp. 4 On On Auto

AL27 | Sys 1 Niederdruck Off Sys 1 On On Man Parameter

Al27a | Sys 1 Niederdruck-AUTO Reset Off Sys 1 On On Auto

AL28 | Sys 2 Niederdruck Off Sys 2 On On Man Parameter

AlL28a | Sys 2 Niederdruck -AUTO Reset Off Sys 2 On On Auto

AL29 | Thermoschalter Ventilatoren Off Off On Man Nein

AlL29a | Thermoschalter Ventilatoren-AUTO Reset Off Off On Auto

AL30 | Sys 1 Alarm Frostschutzmittel Off Sys 1 Off On Man Nein

AL30a | Sys 1 Alarm FrostschutzmittelAUTO Reset Off Sys 1 Off On Auto

AL31 | Sys 2 Alarm Frostschutzmittel Off Sys 2 Off On Man Nein

AL31a | Sys 2 Alarm Frostschutzmitte-AUTO Reset Off Sys 2 Off On Auto

AL32 | Offline-Erweiterung On On On Auto Nein

AL33 | Fehlerhafte Eprom Off Off Off Man Nein

Seite 24




Steverung

Code Liste der Alarme Driver elektronische Ventile| CIRC 1-EEV 1 | CIRC 2-EEV 2 Bemerkungen
Zustand Zustand
AL34 Fehler Epron Driver 1 Off On Man
AL35 Fehler Epron Driver 2 On Off Man
AL36 Motorkabel EVV Driver 1 Off On Man
AL37 Motorkabel EVV Driver 2 On Off Man
AL38 Timeout MOP Driver 1 0% - Auto
AL39 Timeout MOP Driver 2 - 0% Auto
AL40 Timeout LOP Driver 1 100% - Auto
Al41 Timeout LOP Driver 2 - 100% Auto
AlL42 SH niedrig Driver 1 On On Auto
AL43 SH niedrig Driver 2 On On Auto
Al44 Ventil nicht geschlossen Driver 1 Off On Auto
AL45 Ventil nicht geschlossen Driver 2 On Off Auto
Al46 SH hoch Driver 1 On On Auto
Al47 SH hoch Driver 2 On On Auto
Al48 Probefehler 1 Driver 1 Off On Auto
AL49 Probefehler 1 Driver 2 On Off Auto
AL50 Probefehler 2 Driver 1 Off On Auto
AL51 Probefehler 2 Driver 2 On Off Auto
AL52 Probefehler 3 Driver 1 Off On Auto
AL53 Probefehler 3 Driver 2 On Off Auto
AL54 Anforderung GoAhead Driver 1 On On Auto
AL55 Anforderung GoAhead Driver 2 On Off Auto
AL56 Lan nicht angeschlossen Driver 1 Off On Auto
AL57 Lan nicht angeschlossen Driver 2 nicht angeschlossen On Off Auto
AL59 Verfahren auto set up Driver 1 Off On Auto
AL59 Verfahren auto set up Driver 2 On Off Auto
AL60 Hochstwert Temperatur Auslass Sys 1 Off On Auto
AL61 Hochstwert Temperatur Auslass Sys 2 On Off Auto
AL62 Hochstwert Temperatur Auslass Sys 1 Off On Man
AL63 Hochstwert Temperatur Auslass Sys 2 On Off Man
AL64 Stérung Frostschutz Off Rickgewinnung Man

= Benutzerstufe - Setpoint

Durch Betdtigen der Taste Set wird die dem Bediener zugédn
ter kdnnen innerhalb der Grenzwerte und der Default-Werte

liche Ebene des Set point erreicht. Folgende Parame-
%werkmdBige Einstellungen) eingegeben werden:

Benutzerparameter Steuverungsart Min.-Wert Max.-Wert Standard
Setpoint kiihl Wenn Steuerung Riickkehr 8 20 10
Wenn Steuerung Ausgang 6 20 8
Setpoint kithl Glykolwasser Wenn Steuerung Rickkehr -15 20 10
Wenn Steuerung Ausgang -15 20 8
Bereich Wenn Steuerung Rickkehr 1 10 5
Neutralbereich Wenn Steuerung Ausgang 1 6 2
Setpoint warm Wenn Steuerung Rickkehr 20 45 40
Wenn Steuerung Ausgang 20 50 40
Sprache —— ITA° ENG FRA DEU SPA ITA
System EIN/AUS
Sys1# —— OFF ON OFF
Sys2 # —— OFF ON OFF
Betriebsart Kihlung Heizung
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6.4 Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen

Abtausystem (nur fior Modelle AQVH)

Die Einheiten AQVH sind mit einem automatischen
Abtausystem ausgeristet, das die Bildung von iber-
maBigen Eisansammlungen auf den Kihimittel /Luft-
Austauschern wéhrend des Warmepumpenbetriebs
verhindert.

Das zum elekironischen Regelsystem gehérende System
ist ein Zeit-/Temperatursystem. Wenn die vom Fihler
unter dem Batterieeingang gemessene Temperatur un-
ter 0°C abfallt, wird c?er Betrieb der Einheit nach dem
Ablauf der eingestellten Verzogerungszeit von Heizen
auf Kihlen mit stillstehenden Ventilatoren geschaltet.

Wahrend des Abtauzyklus arbeitet der Verdichter nor-
mal, aber die Ventilatoren der Auf3enbatterie bleiben
inaktiv. Der Abtauzyklus wird unterbrochen, wenn die
Batterie abgetaut ist und an diesem Punkt kehrt die Ein-

heit in den Erwdrmungsmodus zuriick.

@ chzeitig. Aus Sicherheitsgrinden bleiben die
Ventilatoren auch wahrend des Abtauvor-

ﬁongs eingeschaltet, wenn der Zufuhrdruck

ohe Werte erreicht.

Das Abtauen beider Kreislaufe erfolgt glei-

Gefrierschutz der gekihlten Flussigkeit

Diese Einheiten verfigen Uber einen Gefrierschutz der
gekihlten Flussigkeit. Diese besteht aus einem elekiri-
schen Widerstand, der in Kontakt mit dem Austauscher
Kuhlmittel /Umlaufflissigkeit steht, der sich (auch wenn
die Einheit nicht in Betrieb ist) einschaltet, wenn die
Temperatur der Flussigkeit unter den Standardwert von
5 °C: fur nicht glykolisierte Einheiten sinkt.

Wenn die Temperatur des Austrittswassers unter 4 °C
(Standardwert nicht glykolisierte Einheit) sinkt, geht
die Maschine in den Gefrierschutz-Alarm. Wenn die
Umlaufflissigkeit Wasser ist, wird empfohlen, den Krei-
slauf vor Beginn des Winters gut zu entwdssern, um zu
verhindern, dass das darin enthaltene Wasser gefriert.

Falls es nicht maglich ist, den Kreislauf zu entwassern,
muss unbedingt verhindert werden, dass der Einheit
die Spannung genommen wird, damit bei Bedarf der
Gefrierschutz aktiviert werden kann.

Schutz des Verdichters

Die Verdichter sind mit einem Olerwdrmer ausgeristet,
der dazu dient, die Verdinnung des Ols zu verhindern,
die zu grofBen Stérungsrisiken der Verdichter fihren
konnte.

Die Motorwicklungen der Verdichter ihrerseits sind mit
einem Thermoschutz versehen.

Fir die Modelle AQVL und AQVH steht ein Zubehorkit

Thermoschutz fiir Uberstrom der Verdichter Scroll zu
Verfigung, das im Werk montiert werden muss.

Durchflusswachter

Zur Sicherstellung des korrekten Betriebs der Einheit ist
es unerlasslich, einen Durchflusswdchter zu installieren,
der verhindert, dass die Einheit bei mangelndem Kihl-
mittel im Kreislauf arbeitet.

A\

VORSICHT

Der Durchflusswachter muss auf der Druckseite der
Kihlmittelumlaufpumpe und direkt vor dem Eingang in
den Warmeumwandler installiert werden. Die Installie-
rurég muss in einem horizontalen, geradlinigen Rohrteil
und in einer verninftigen Entfernung (sowohl vor sowie
noch? von lokalisierten Rohrreibungsquellen (Kurven,
Ventile etc.) erfolgen.

Dauverregelungder =
Ventilatorgeschwindigkeit

Die Installierung des Durchflusswachters muss
streng gemaf3 den vom Hersteller angegebe-
nen Anweisungen erfolgen.

Die Standardeinheit kann im Kaltbetrieb bei einer Tem-
ﬁerotur bis zu -5°C arbeiten. Durch den gfs. installierten

entilatorgeschwindigkeitsregler kann die Einheit bei
einer unmtemperotur%)is zu —?8°C arbeiten.

Differenzial Druckwaéchter

Unterbricht den Betrieb der Einheit, wenn er durch den
Umwandler keinen genigenden Lastenverlust durch
den Austauscher misst.
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Produkibeschreibung

7 PRODUKTBESCHREIBUNG

7.1 Allgemeines

Die Einheiten der AQVL/AQVH Reihe sind in der
Monoblockausfihrung mit zweifach Kihlkreislauf
erhdlilich. Sie kihlen das fur die Klimatisierung bendtig-
te Wasser und andere Flussigkeiten, wie z.B. das Gly-
kolwasser. Diese Einheiten werden im Werkkomplett
zusammengebaut. Sie sind mit all den inneren kihlen-
den und e|§drischen Anschliissen versehen, die fir eine
schnelle Installation auf der Baustelle notwendig sind.
Eine Betriebsprifung wird nach der Montage durch-

efihrt. Bei der Abnahme wird das Wasser durch den
EUh|mittel-quser-Austouscher flieBen lassen und es
wird geprift, ob jeder Kihlkreislauf richtig arbeitet. Vor
der Abnahme werden die Kihlkreislaufe jeder Einheit
einer Druckfestigkeitsprifung unterzogen, entleert und
dann mit der Betriebscharge aus R410A.Der niedrige
Gerdauschpegel der Kihler entsteht aus einer sorgfalti-
gen Untersuchung und aus der Verwendung technolo-
gisch hochmoderner Bestandteile: SCROLL Kompresso-
ren mit schalld@mpfenden Verkleidungen, Ventilatoren
mit stromlinienférmigen Mundstiicken. Das alles, ohne
die Leistungen und Betriebsgrenzen der Einheiten zu
benachteiligen.

7.2 Karosserie und Rahmen

Das Untergestell und der Rahmen dieser Einheiten sind
aus mit Sc%rouben aus rostfreiem Stahl zusammenge-
bauten dickwandigen Elementen aus verzinktem Stahl-
hergestellt. Alle Wandteile kdnnen entfernt werden, um
den Zugang zu den internen Bauteilen zu ermdglichen.
Alle Teile aus verzinktem Stahl sind mit einer Schutzla-
ckierung aus Epoxidharzpulver versehen.

7.3 Kompressoren

Die Modelle sind mit vier dichten hintereinander lie-
enden SCROLL- Kompressoren mit eingebautem
otorschutz und mit getrennten schallschluckenden

Abdeckungen versehen. Die Kompressoren aller Mo-

delle sind an StoBdampfern aus Gummi montiert. Sie

besitzen Motoren mit Direktstart. Sie werden durch
das angesaugte Gasgekihlt und sind mit eingebguten

Thermistoren versehen, die sie vor eventuellen Uber-

lasten schitzen. Die Schutzvorrichtungen gegen die

Uberlasten werden automatisch zuriickgesetzt. Das

Klemmbrett der Kompressoren gehért der IP21 Schut-

zklasse. Die Ein- und Ausschaltung der Kompressoren

wird durch den Mikroprozessor vom Steuersystem der

Einheiten gesteuert, das zur Regelung der erzeugten-

thermokﬁh?en den Leistung dient.

7.4 Evaporatoren

Sie bestehen aus Edelstahlplatten und werden dur-
cheine flexible Matratze mit geschlossenen Zellen und
groBer Starke warmeisoliert. Der hochste Betriebsdruck
entspricht 10 bar fir die Wasserseite und 45bar fir die
KGhImittelseite. Der Schutz gegen das Gefrieren vom
in den Austauschern enthaltenen Wasser erfolgt durch
die elekironischen Heizapparate und die differentialen

Druckwachter. Die Wasserseite dieser Austauscher ist
durch Sammelkandle verbunden, die den Anschluf3 an
die Anlage durch einen einzigen Gewindestutzen der
Gasart herstellen.

7.5 Kondensbatterien

Die Batterien, die den Kondensator bilden, bestehen
aus versetzten Kupferréhren, die innerhalb von einem
berippten Lansedpaket aus Aluminium mechanisch au-
sgedehnt werden. Der héchste Betriebsdruck auf der

uhlmittelseite der Kondensbatterien entspricht 45 bar
als Istwert.

7.6 Ventilatoren vom Kondensator

Es handelt sich um schraubenférmige Ventilatoren vom
Kondensator mit direkter Kupplung. Sie besitzen Laufer
mit Aluminiumschaufeln mit Fligelprofil. Jeder Ventila-
tor ist mit einer unfallverhitenden lackierten Schutzvor-
richtung aus verzinktem Stahl versehen. Die Motoren
der Ventilatoren sind ganz geschlossen und gehdren
der IP54 Schutzklasse. Der Schutzthermostat ist in den
Wicklungen eingebettet.s.

7.7 Steuerung der Ventilatoren

Die Standardausstattung aller Modelle umfaf3t einen
abgestuften Geschwindigkeitsregler der Ventilatoren,
der je nach dem Kondensationsdruck gesteuert wird
und den Betrieb bis zu einer AuBBentemperatur von
10°C garantiert.

7.8 Kuhlkreislaufe

Jede Einheit besitzt zweifach Kihlkreislauf, aufdere
Dienstventile zur Druckmessung vom Kuhlmittel, Sicht-
glas mit Feuchtigkeitsanzeiger, Entwasserungsfilter
sowie thermostatisches Expansionsventil. Die Aus-
stattung der Kihlkreislaufe wird durch einen Hoch-
druckwdchter sowie durch einen Hochdruck und Nie-
derdruckgeber ergénzt.

7.9 Versorgungs-Schalttafel

Alle Bauteile des Steuersystems und die fir die Einschal-
tung der Motoren notwendigen Komponentenwerden
im Werk geprift und angeschlossen. Mit einem Schrau-
benzieher zu entfernende Offnung geschitzt wird. Die
Steuerungseinheit enthalt eine Elekironikkarte und einen
Schaltschrank mit Tastatur und Display fir die Anzeige
der Betriebsfunktionen, sowie der Alarmmeldungen
und der Betriebssperren.
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AQVL Kalteschema
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Schatzungformular . Schatzungformular
1. Tandem Scroll Kompressor 2 / mod. D1 A. Uberdruckschalter 4 / mod. B+D
2. Verflussigerbiindel AT, Hochdruckgeber
3. Filtertrockner BT.  Niederdruckgeber
4. Expansion ventil FS.  Wasser Durchflussmesser
5. Absperventil D. Lufttemperaturfihler
6.  Plattenwdrmetauscher 2 / mod. B+D E. Wasseraustrittstemperaturfihler
7. Wasserrohrkihler F. Wasserintrittstemperaturfihler
G. PED Sicherheitsventil 4 / mod. H1
S.  5/16" Shrader Anschliiss
%7 Anschlisse mit Shrader ventil
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Komponenten: Druckelement (=2) / Sicherheits und Regelvorrichtungen Gefahrkategorie /
Schatzungformular . Schatzungformular
1. Tandem Scroll Kompressor 2 / mod. D1 A. Uberdruckschalter 4 / mod. B+D
2. Verflussigerbiindel AT.  Hochdruckgeber
3. Filtertrockner BT. Niederdruckgeber
4. Expansion ventil FS.  Wasser Durchflussmesser
5. Absperventi D. Lufttemperaturfihler
7. Flissigkeitssammler 2 / mod. D1 E.  Wasseraustrittstemperaturfihler
8. 4 Wegenventil F. Wasserintrittstemperaturfihler
9. Flissigkeitsabscheider 2 / mod. D1 G. PED Sicherheitsventil 4 / mod. H1
10.  Schauglas H. Abtautemperaturfihler
11. Plattenwdrmetauscher 2 / mod. B+D M. Sensor fir die Ablauftemperatur
12.  Wasserrohrkiihler S.  5/16" Shrader Anschliss
\J? Anschlisse mit Shrader ventil
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AQVC Kalteschema
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Komponenten: Druckelement (=2) /
Schatzungformular
1. Tandem Scroll Kompressor 2 / mod. D1

2. Verflussigerbiindel
3. Absperventil

1940 @

035B50042-003

D1
D84

Sicherheits und Regelvorrichtungen

A. Uberdruckschalter

AT.  Hochdruckgeber

BT. Niederdruckgeber

D. Luftemperaturfihler

G. PED Sicherheitsventil

S.  5/16" Shrader Anschliiss

%7 Anschliisse mit Shrader ventil

Gefahrkategorie /
Schatzungformular
4 / mod. B+D

4 / mod. H1
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8 TECHNISCHE DATEN

8.1 Druckabfall

DRUCKABFALL DES VERDICHTERS*

AQVL 85 95 105 115 125 140

K kPa/(l/s)"2 1,49 1,49 1,15 1,15 0,76 0,76

Durchflussmenge min. I/s 2,50 2,80 3,07 3,30 3,65 4,10
Nenndurchflussmenge I/s 3,99 4,48 4,91 5,28 5,84 6,55

Durchflussmenge max. I/s 6,66 7,46 8,19 8,81 9,74 10,92
Druckabfall min. kPa 9,3 11,7 10,8 12,5 10,1 12,7
Nenndruckabfall kPa 23,8 29,9 27,7 32,1 25,9 32,5

Druckabfall max. kPa 66,1 83,0 76,9 89,1 71,8 90,3

AP =K. Q?

DRUCKABFALL DES VERDICHTERS*

AQVH 85 95 105 115 125 140

K kPa/(l/s)"2 1,15 1,15 0,76 0,76 0,68 0,68

Durchflussmenge min. I/s 2,42 2,69 2,96 3,20 3,47 3,87
Nenndurchflussmenge I/s 3,88 4,31 4,74 5,12 5,55 6,19
Durchflussmenge max. I/s 6,47 7,18 7,90 8,53 9,25 10,32
Druckabfall min. kPa 6,8 8,3 6,6 7.8 8,1 10,1

Nenndruckabfall kPa 17,3 21,3 17,0 19,9 20,8 25,9
Druckabfall max. kPa 48,0 59,2 47,3 55,2 57,8 71,9
AP =K. Q?

DRUCKABFALL DES WASSERROHRKULER*

AQVL/H 85 95 105 115 125 140

K kPa/(l/s)"2 78,74 78,74 58,61 58,61 42,48 42,48
Durchflussmenge min. I/s 0,32 0,36 0,40 0,43 0,48 0,54
Nenndurchflussmenge I/s 0,52 0,58 0,64 0,69 0,76 0,86
Durchflussmenge max. I/s 0,86 0,97 1,07 1,15 1,27 1,43

Druckabfall min. kPa 8,2 10,5 9.4 10,9 9,6 12,2
Nenndruckabfall kPa 21,0 26,8 24,0 27,9 24,7 31,2
Druckabfall max. kPa 58,4 74,5 66,6 77,6 68,5 86,6
AP =K. Q?

* daten berichteten den Version BLN
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8.2 Technische Daten

AQVL BLN 85 95 105 | 115 125 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreislauf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen o 0-25-50-75-| 0-25-50-75-| 0-24-47-7 4-| 0-25-50-75- | 0-22-43-72- | 0-25-50-7 5-

100 100 100 100 100 100

KihImittel

Typ RATOA

Charge kg 176 | 197 | 216 | 232 | 257 | 288

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 | 4 | 4 | 4 | 4 | 4

Start-up typ Direkt

Oltyp POE

N° der Ladenstadien 0/100 | o0/100 | o/100 | o/100 | 0/100 | 0/100

Evaporatoren

Typ Plattenwdrmetausche

Menge 1 1 1 1 1 1

Wasserdurchfluf3 I/s 4,0 4,5 4,9 5,3 5,8 6,6

Strémungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

HeiBgasenthitzer

Typ Plattenwarmetausche

Menge 2 2 2 2 2 2

Wasserdurchflu3 I/s 1,03 1,17 1,28 1,38 1,52 1,71

Strémungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

Lifter

Typ Axial

Menge 2 2 2 2 2 2

Nenngeschwindigkeit rpm 690 690 690 690 900 900

Luftdurchfluss m3/s 9 9 9 9 12 12

Aufgenommene Leistung kW 2,10 2,10 2,10 2,10 3,40 3,40

Verflussigerbiindel

Typ Mit Verflissigerbindel

Menge 2 2 2 2 2 2

Gesamtflache der Batterie (cad) m?2 2,4 2,4 2,4 2,4 3,1 3,1

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Austrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" 1"

Austrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" 1"

Gewicht

Versandgewicht kg 1033 1047 1084 1116 1151 1230

Betriebgewicht kg 1058 1072 1111 1143 1183 1262

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095
(1250) | (1250) | (1250) | (1250) | (1250) | (1250

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185

Seite 31



Technische Daten

AQVL ELN 85 95 105 | 115 125 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreisléuf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen % 0-25-50-75-|0-25-50-75- | 0-24-47-7 4- | 0-25-50-75- | 0-22-43-72-| 0-25-50-75-

100 100 100 100 100 100

Kihlmittel

Typ R410A

Charge kg 17,0 19,0 207 | 222 25,1 28,1

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 4 4 | 4 4 4

Start-up typ Direkt

Ol typ POE

N° der Ladensfadien 0/100 | 0/100 | 0/100 | 0/100 | 0/100 | 0/100

Evaporatoren

Typ Plattenwdarmetausche

Menge 1 1 1 1 1 1

Wasserdurchflu3 I/s 3,9 4,3 4,7 5,1 5,7 6,4

Strémungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

HeiBgasenthitzer

Typ Plattenwarmetausche

Menge 2 2 2 2 2 2

Wasserdurchflu3 I/s 1,02 1,15 1,26 1,36 1,51 1,70

Stromungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

Lisfter

Typ Axial

Menge 2 2 2 2 2 2

Nenngeschwindigkeit rpm 500 500 500 500 690 690

Luftdurchfluss m3/s 7,00 7,00 6,83 6,7 10,1 9,7

Aufgenommene Leistung kW 1,8 1,8 1,8 1,8 2,1 2,1

Verflussigerbiindel

Typ Mit Verflissigerbindel

Menge 2 2 2 2 2 2

Gesamffléiche der Batterie (cad) m?2 2,4 2,4 2,4 2,4 3,1 3,1

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Austrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Wasseranschliisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" "

Austrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" " 1"

Gewicht

Versandgewicht kg 1063 1077 1114 1146 1181 1260

Betriebgewicht kg 1088 1102 1141 1173 1213 1292

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095
(1250) (1250) (1250) (1250) (1250) (1250)

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185
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AQVL HT 85 95 105 | 115 125 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreisléuf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen % 0-25-50-75-|0-25-50-75- | 0-24-47-7 4-| 0-25-50-75-| 0-22-43-72-| 0-25-50-75-

100 100 100 100 100 100

Kihlmittel

Typ R410A

Charge kg 181 | 204 | 224 | 242 | 262 | 293

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 | 4 | 4 | 4 | 4 | 4

Start-up typ Direkt

Oltyp POE

N° der Ladenstadien 0/100 | 0/100 | 0/100 | 0/100 | 0/100 | 0/100

Evaporatoren

Typ Plattenwdarmetausche

Menge 1 1 1 1 1 1

Wasserdurchflu3 I/s 4,12 4,63 5,11 5,51 5,95 6,67

Strdmungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

HeiBgasenthitzer

Typ Plattenwarmetausche

Menge 2 2 2 2 2 2

Wasserdurchflu3 I/s 1,05 1,18 1,30 1,40 1,53 1,72

Strdmungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

Lisfter

Typ Axial

Menge 2 2 2 2 2 2

Nenngeschwindigkeit rpm 1130 1130 1130 1130 1130 1130

Luftdurchfluss m3/s 13,81 13,81 13,6 13,4 14,5 14.1

Aufgenommene Leistung kW 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6

Verflussigerbiindel

Typ Mit Verflissigerbindel

Menge 2 2 2 2 2 2

Gesamtfléche der Batterie (cad) m2 2,4 2,4 2,4 2,4 3,12 3,12

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Austrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" "

Awustrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" "

Gewicht

Versandgewicht kg 1033 1047 1084 1116 1151 1230

Betriebgewicht kg 1058 1072 1111 1143 1183 1262

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095
(1250) (1250) (1250) (1250) (1250) (1250)

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185
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Technische Daten

AQVH BIN 85 95 105 | 115 125 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreisléuf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen % 0-25-50-75-|0-25-50-75- | 0-24-47-7 4-| 0-25-50-75-| 0-22-43-72-| 0-25-50-75-

100 100 100 100 100 100

Kihlmittel

Typ R410A

Charge kg 211 23,4 258 | 279 30,2 33,7

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 4 4 | 4 4 4

Start-up typ Direkt

Oltyp POE

N° der Ladenstadien 0/100 | 0/100 | o0/100 | o0/100 | 0/100 | 0/100

Evaporatoren

Typ Plattenwdarmetausche

Menge 1 1 1 1 1 1

Wasserdurchflu3 I/s 3,9 4,3 4,7 51 5,6 6,2

Strdmungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

HeiBgasenthitzer

Typ Plattenwarmetausche

Menge 2 2 2 2 2 2

Wasserdurchflu3 I/s 1,02 1,14 1,25 1,35 1,47 1,65

Strdmungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

Lisfter

Typ Axial

Menge 2 2 2 2 2 2

Nenngeschwindigkeit rpm 690 690 690 690 900 900

Luftdurchfluss m3/s 9,6 9,6 9,5 9,3 12,4 12,0

Aufgenommene Leistung kW 2,1 2,1 2,1 2,1 3,4 3,4

Verflussigerbiindel

Typ Mit Verflissigerbindel

Menge 2 2 2 2 2 2

Gesamtfléche der Batterie (cad) m2 2,4 2,4 2,4 2,4 3,1 3,1

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Austrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" "

Awustrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" "

Gewicht

Versandgewicht kg 1065 1080 1122 1153 1196 1270

Betriebgewicht kg 1090 1105 1149 1180 1227 1301

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095
(1250) (1250) (1250) (1250) (1250) (1250)

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185
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Technische Daten

AQVH EIN 85 95 105 | 115 125 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreisléuf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen % 0-25-50-75-|0-25-50-75- | 0-24-47-7 4-| 0-25-50-75-| 0-22-43-72-| 0-25-50-75-

100 100 100 100 100 100

Kihlmittel

Typ R410A

Charge kg 204 | 226 | 247 | 267 | 292 | 325

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 | 4 | 4 | 4 | 4 | 4

Start-up typ Direkt

Oltyp POE

N° der Ladenstadien 0/100 | 0/100 | o0/100 | o0/100 | 0/100 | 0/100

Evaporatoren

Typ Plattenwdarmetausche

Menge 1 1 1 1 1 1

Wasserdurchflu3 I/s 3,7 4,1 4,5 4,9 54 6,0

Strémungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

HeiBgasenthitzer

Typ Plattenwarmetausche

Menge 2 2 2 2 2 2

Wasserdurchflu3 I/s 1,00 1,13 1,23 1,33 1,46 1,63

Strdmungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

Lisfter

Typ Axial

Menge 2 2 2 2 2 2

Nenngeschwindigkeit rpm 500 500 500 500 690 690

Luftdurchfluss m3/s 7,2 7,2 7 6,9 10,3 9,9

Aufgenommene Leistung kW 1,8 1,8 1,8 1,8 2,1 2,1

Verflussigerbiindel

Typ Mit Verflissigerbindel

Menge 2 2 2 2 2 2

Gesamtfléche der Batterie (cad) m2 2,4 2,4 2,4 2,4 3,1 3,1

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Austrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" "

Austrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" " "

Gewicht

Versandgewicht kg 1095 1110 1152 1183 1226 1300

Betriebgewicht kg 1120 1135 1179 1210 1257 1331

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095
(1250) (1250) (1250) (1250) (1250) (1250)

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185
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Technische Daten

AQVH HT 85 95 105 | 115 125 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreisléuf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen % 0-25-50-75-|0-25-50-75- | 0-24-47-7 4-| 0-25-50-75-| 0-22-43-72-| 0-25-50-75-

100 100 100 100 100 100

Kihlmittel

Typ R410A

Charge kg 22 24 27 | 29 31 34

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 4 4 | 4 4 4

Start-up typ Direkt

Oltyp POE

N° der Ladenstadien 0/100 | 0/100 | o0/100 | o0/100 | 0/100 | 0/100

Evaporatoren

Typ Plattenwdarmetausche

Menge 1 1 1 1 1 1

Wasserdurchflu3 I/s 4,0 4,5 5,0 5,3 5,6 6,3

Strdmungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

HeiBgasenthitzer

Typ Plattenwarmetausche

Menge 2 2 2 2 2 2

Wasserdurchflu3 I/s 1,02 1,15 1,27 1,37 1,48 1,66

Strdmungsverlust kPa Beziehen Sie sich auf die Angaben vom hydraulischen Kreislauf

Lisfter

Typ Axial

Menge 2 2 2 2 2 2

Nenngeschwindigkeit rpm 1130 1130 1130 1130 1130 1130

Luftdurchfluss m3/s 14,08 14,08 13,81 13,53 14,64 14,36

Aufgenommene Leistung kW 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6 4,6

Verflussigerbiindel

Typ Mit Verflissigerbindel

Menge 2 2 2 2 2 2

Gesamtfléche der Batterie (cad) m2 2,4 2,4 2,4 2,4 3,1 3,1

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Austrittsdurchmesser inch 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2 2"1/2

Wasseranschlisse

Typ Gewindeanschluss

Eintrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" 1" "

Austrittsdurchmesser inch 1" 1" 1" 1" " "

Gewicht

Versandgewicht kg 1065 1080 1122 1153 1196 1270

Betriebgewicht kg 1090 1105 1149 1180 1227 1301

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095
(1250) (1250) (1250) (1250) (1250) (1250)

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185

Seite 36




Technische Daten

AQVC BLN-HT 85 95 105 | 115 125 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreisléuf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen % 0-25-50-75-|0-25-50-75- | 0-24-47-7 4- | 0-25-50-75- | 0-22-43-72-| 0-25-50-75-
100 100 100 100 100 100

Kihlmittel

[Typ R410A

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 | 4 | 4 | 4 | 4 | 4

Start-up typ Direkt

N° der Ladenstadien 0/100 | 0/100 | o/100 | o/100 | 0/100 | 0/100

Verflussigerbiindel

|Typ | | Mit Verflissigerbiindel |

Wasseranschlisse

Eintrittsdurchmesser inch 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 7/8" 7/8"

Austrittsdurchmesser inch 1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"3/8

Gewicht

[Versandgewicht | kg | 1030 | 1042 | 1086 | 1102 | 1145 | 1220 |

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185

AQVC ELN 85 | 9 | 105 | mns | 125 | 140

Stromversorgung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Anzahl der Kreisléuf 2 2 2 2 2 2

Drosselungsstufen o 0-25-50-75-|0-25-50-75-| 0-24-47-7 4-| 0-25-50-75-| 0-22-43-72- | 0-25-50-75-
100 100 100 100 100 100

KihImittel

[Typ R410A

Kompressoren

Typ Scroll

Menge 4 | 4 | 4 | 4 | 4 | 4

Start-up typ Direkt

N° der Ladenstadien 0/100 | 0/100 | o/100 | 0/100 | 0/100 | 0/100

Verflussigerbiindel

|Typ | | Mit Verflissigerbiindel |

Wasseranschlisse

Eintrittsdurchmesser inch 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 7/8" 7/8"

Austrittsdurchmesser inch 1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"3/8

Gewicht

[Versandgewicht | kg | 1060 | 1072 | 1m1e | 1132 | 1175 | 1250 |

Abmessungen

Lange mm 2555 2555 2555 2555 3155 3155

Breite mm 1095 1095 1095 1095 1095 1095

Hohe mm 2185 2185 2185 2185 2185 2185
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Technische Daten

8.3 Elektrische Daten Gerdate

AQVL/AQVH BLN 85 95 105 | 115 125 140
Nennspannung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Max Leistungsaufnahme kw 39 43 47 50 57 63
Nennstrom 50 55 60 66 77 84
Max strom FLA A 68 88 90 92 114 132
Max Einschaltstrom LRA A 147 178 186 188 223 241
Externe sicherungen A 100 100 125 125 125 160
Max Kabelquerschnitt (*) mm? 50 50 50 50 70 70
Widerstand Austauscher

Nennspannung V/ph/Hz 230/ (£ 10%)/1/50

Max Leistungsaufnahme W 130

AQVL/AQVH ELN 85 95 105 | 115 125 140
Nennspannung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Max Leistungsaufnahme kw 39 43 47 50 56 61
Nennstrom 50 55 60 66 73 81
Max strom FLA A 68 88 90 92 110 128
Max Einschaltstrom LRA A 147 178 186 188 219 237
Externe sicherungen A 100 100 125 125 125 160
Max Kabelquerschnitt (*) mm? 50 50 50 50 70 70
Widerstand Austauscher

Nennspannung V/ph/Hz 230/ (+ 10%)/1/50

Max Leistungsaufnahme 4 130

AQVL/AQVH HT/HSE/HPF 85 95 105 | 115 125 140
Nennspannung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Max Leistungsaufnahme kw 42 46 50 53 59 65
Nennstrom 54 60 65 70 78 85
Max strom FLA A 73 93 95 97 115 133
Max Einschaltstrom LRA A 152 183 191 193 224 242
Externe sicherungen A 100 100 125 125 125 160
Max Kabelquerschnitt (*) mm?2 50 50 50 50 70 70
Widerstand Austauscher

Nennspannung V/ph/Hz 230/ (+ 10%)/1/50

Max Leistungsaufnahme 4 130

(*) Die GroBe der Zufuhrkabel des Gerdtes liegt in der Regel im Ermessen des Installators und wird nach folgenden Kriterien gewdahlt:
die Daten auf dem Hinweisschild, die maximale Umgebungstemperatur, Art der Isolierung und Verlegung der Kabel, Héchstlange

der Versorgungsleitung.
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Technische Daten

Elektrische Daten Verdichter

AQVL/AQVH BLN-ELN 85 95 105 115 125 140
Menge 4 4 4 4 4 4

Max Leistungsaufnahme | kW | 9,149,149,149,1 |10,2+10,2410,2+10,2| 12+412+10,2+10,2 12412412412 14,8+12+14,8+12 |14,8+14,8+14,8+14,8
Nennstrom A 95+95+95+95 TITTTT+1TT40T0 | 1184118411 14111 | 118+118+118+118 | 140+118+140+118 | 140+140+140+140
Max Strom A 16+16+16+16 21421421421 22422421421 22422422422 31422431422 31431431431
Widerstand Olta W 90490490490 90+90+90+90 90+90+90+90 90490490490 90490490490 90+90+90+90

Elektrische Daten Lufter

AQVL/AQVH BLN 85 95 105 | 115 125 140
Nennspannung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Menge 2 2 2 2 2 2
Nennleistung kW 1,2 1,2 1,2 1,2 1,95 1,95
Geschétzter aufgenommener Strom FLA A 2,2 2,2 2,2 2,2 3,9 3,9
AQVL/AQVH ELN 85 95 105 | 115 125 140
Nennspannung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Menge 2 2 2 2 2 2
Nennleistung kW 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Geschétzter aufgenommener Strom FLA A 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2
AQVL/AQVH HT/HPF/HSE 85 | 95 | 105 | 115 125 140
Nennspannung V/ph/Hz 400V/3/50Hz

Menge 2 2 2 2 2 2
Nennleistung kW 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
Geschétzter aufgenommener Strom FLA A 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5

Elektrische Daten Pumpen

AQVL/AQVH 1/2P 85 95 105 115 125 140
Nennleistung kW 1,99 1,99 1,99 2,47 2,47 2,47
Max Stromaufnahme A 3,65 3,65 3,65 4,98 4,98 4,98
AQVL/AQVH 3P 85 95 105 115 125 140
Nennleistung kW 1,43 1,43 1,43 1,84 1,84 1,84
Max Stromaufnahme A 2,70 2,70 2,70 3,49 3,49 3,49
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Technische Daten

8.4 Hydraulische Merkmale

AQVL - 1/2 Nutzbare Forderhohe

Verf gbarer Statischer Druck [kPq]

3 3,5 4 4,5 5 55 6 6,5 Z 7,5 8 8,5
Durchflussmenge [I/h]

AQVH - 1/2 Nutzbare Forderhohe

225
200
175
150
125

100

Verf gbarer Statischer Druck [kPa]

3 30 4 45 5 55 6 6,5 7 75 8 8,5
Durchflussmenge [I/h]
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Technische Daten

AQVL - Strémungsverlust der austauscher

Verf gbarer Statischer Druck [kPa]

Durchflussmengel[l/h]

2 25 5 38 4 45 5 Bp 6 6p T A5 8 85 2 &85 10 165 A1 115 12

AQVH - Stromungsverlust der austauscher

Verf gbarer Statischer Druck [kPal]

2 25 3 35 4 45 5 S5 6 65 7 75 8 85 9
Water flow [I/h]

9,5

10

10,5

11

AQVL - Stromungsverlust der Heissgasenthitzer

Verf gbarer Statischer Druck [kPa]
o5 8835883888

02 03 04 05 06 07 08 09 1 E N T
Durchflussmenge [I/h]

13

1,4

15
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Technische Daten

8.5 Positionierung der Schwingungsdampfer und Gewichtsverteilung auf die Stitzen

v?  Elektroschalttafel

'
'
'
'
'
'
L

P1
— o2

Verdichterseite

=
3
';IT S P: —————— ‘"'i’ P1 - P4 Stitzpunkte des Gerétes
AQVL 85 - 140 Al/Cu Ausfilhrung BLN/ELN/HT

AGVL Gewichtsverteilung Versandge- | Betriesbsge- | P1-P4 koordinaten* CG koordinaten

Al /gu F1 F2 F3 F4 wicht wicht a b x y
kg kg kg kg kg kg mm mm mm mm
85 417 408 121 111 1058 1033 1039 1500 538 1549
95 424 414 122 112 1072 1047 1039 1500 538 1552
105 432 429 127 124 1111 1084 1039 1500 545 1541
115 445 434 137 127 1143 1116 1039 1500 538 1533
125 425 415 176 166 1183 1151 1039 1982 539 1897
140 448 435 195 183 1262 1230 1039 1982 537 1877
85 1P 433 399 165 131 1128 1086 1039 1500 516 1485
95 1P 453 419 152 119 1143 1101 1039 1500 517 1523
105 1P 450 422 173 145 1190 1145 1039 1500 524 1478
115 1P 463 428 184 148 1222 1178 1039 1500 517 1472
125 1P 478 444 184 149 1255 1206 1039 1982 519 1945
140 1P 470 433 234 197 1334 1285 1039 1982 519 1831
85 2P 439 399 173 133 1145 1102 1039 1500 511 1478
95 2P 458 418 159 120 1155 1112 1039 1500 512 1517
105 2P 456 422 181 147 1206 1161 1039 1500 519 1471
115 2P 469 428 192 150 1239 1194 1039 1500 513 1465
125 2P 486 445 191 150 1272 1223 1039 1982 514 1939
140 2P 478 435 241 198 1352 1303 1039 1982 514 1826
85 3P 441 398 183 140 1162 1119 1039 1500 509 1462
95 3P 461 418 170 128 1177 1134 1039 1500 510 1499
105 3P 457 421 191 155 1223 1179 1039 1500 517 1456
115 3P 471 427 201 157 1256 1211 1039 1500 511 1451
125 3P 489 445 200 157 1292 1242 1039 1982 512 1923
140 3P 481 435 251 205 1371 1322 1039 1982 513 1813
85 1PT 429 404 269 243 1345 1138 1039 1500 528 1308
95 1PT 449 424 256 231 1360 1153 1039 1500 528 1342
105 1PT 446 427 276 258 1407 1197 1039 1500 534 1310
115 1PT 459 432 287 260 1439 1230 1039 1500 528 1308
125 1PT 489 471 344 327 1631 1274 1039 1982 536 1655
140 1PT 481 461 395 375 1710 1353 1039 1982 535 1580
85 2PT 436 404 278 246 1364 1156 1039 1500 523 1303
95 2PT 456 424 265 233 1379 1171 1039 1500 523 1336
105 2PT 453 427 286 260 1425 1216 1039 1500 529 1305
115 2PT 466 432 297 263 1458 1248 1039 1500 524 1303
125 2PT 497 472 353 328 1651 1294 1039 1982 532 1653
140 2PT 489 462 403 376 1731 1373 1039 1982 531 1578

* Die Dimensionen beziehen sich auf Maschine mit Federschwingungsdampfer
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Technische Daten

AQVL 85 - 140 Cu/Cu Ausfishrung BLN/ELN/HT

AGVL Gewichtsverteilung Versandge- | Betriesbsge- |  P1-P4 koordinaten* CG koordinaten

Cu /\C,u F1 F2 F3 FA wicht wicht a b x y
kg kg kg kg kg kg mm mm mm mm
85 474 464 172 161 1270 1231 1039 1500 539 1486
95 481 470 172 162 1285 1260 1039 1500 539 1489
105 493 499 181 186 1359 1332 1039 1500 552 1474
115 521 509 204 193 1427 1400 1039 1500 539 1462
125 495 484 245 234 1458 1427 1039 1982 540 1819
140 541 527 288 274 1629 1598 1039 1982 539 1788
85 1P 490 455 215 181 1341 1299 1039 1500 521 1436
95 1P 532 497 181 146 1356 1313 1039 1500 521 1517
105 1P 511 492 227 208 1438 1393 1039 1500 534 1426
1151P 539 502 251 214 1506 1461 1039 1500 522 1416
125 1P 548 512 253 217 1530 1481 1039 1982 524 1862
140 1P 563 525 326 288 1702 1653 1039 1982 524 1756
85 2P 496 455 223 183 1357 1315 1039 1500 516 1430
95 2P 537 496 188 147 1368 1325 1039 1500 517 1511
105 2P 517 492 235 210 1454 1409 1039 1500 530 1420
1152pP 545 502 259 216 1522 1477 1039 1500 519 1411
125 2P 555 513 260 219 1548 1499 1039 1982 519 1858
140 2P 570 526 334 289 1720 1670 1039 1982 521 1753
85 3P 498 454 233 190 1375 1332 1039 1500 515 1417
95 3P 539 496 199 155 1390 1347 1039 1500 515 1497
105 3P 519 491 245 217 1472 1427 1039 1500 528 1409
1153P 546 501 269 223 1540 1495 1039 1500 517 1400
125 3P 559 514 270 225 1567 1518 1039 1982 518 1845
140 3P 574 526 343 295 1739 1699 1039 1982 519 1743
85 1PT 486 460 319 293 1558 1351 1039 1500 530 1290
95 1PT 528 502 285 258 1573 1365 1039 1500 530 1361
105 1PT 508 497 330 320 1655 1445 1039 1500 541 1290
115 1PT 535 507 354 326 1723 1513 1039 1500 531 1286
125 1PT 558 539 414 395 1906 1549 1039 1982 537 1630
140 1PT 573 552 487 465 2078 1721 1039 1982 537 1562
85 2PT 493 460 328 296 1577 1369 1039 1500 526 1285
95 2PT 535 502 294 261 1592 1384 1039 1500 526 1356
105 2PT 514 497 340 323 1674 1464 1039 1500 537 1285
1152PT 542 507 364 329 1742 1532 1039 1500 527 1282
125 2PT 567 541 423 396 1926 1569 1039 1982 533 1628
140 2PT 582 553 496 467 2098 1741 1039 1982 533 1561

* Die Dimensionen beziehen sich auf Maschine mit Federschwingungsdampfer
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Technische Daten

AQVH 85 - 140 Al/Cu Ausfilhrung BLN/ELN/HT

AGVL Gewichtsverteilung Versqndge- Betrie.sbsge- P1-P4 koordinaten* CG koordinaten

Al/Cu F1 F2 F3 FA wicht wicht a b x y
kg kg kg kg kg kg mm mm mm mm
85 423 420 125 122 1090 1065 1039 1500 544 1539
95 430 426 126 122 1105 1080 1039 1500 544 1542
105 440 442 132 135 1149 1122 1039 1500 550 1530
115 452 447 143 138 1180 1153 1039 1500 543 1523
125 435 432 182 179 1227 1196 1039 1982 545 1888
140 456 451 200 195 1301 1270 1039 1982 543 1870
85 1P 437 406 169 138 1150 1107 1039 1500 519 1479
95 1P 461 428 154 121 1165 1122 1039 1500 518 1524
105 1P 453 428 176 151 1209 1164 1039 1500 526 1473
1151P 466 433 186 154 1240 1195 1039 1500 520 1467
125 1P 489 454 190 155 1289 1240 1039 1982 519 1940
140 1P 478 444 237 203 1363 1313 1039 1982 522 1830
85 2P 443 406 177 140 1166 1123 1039 1500 514 1472
95 2P 467 428 162 123 1181 1138 1039 1500 513 1516
105 2P 459 428 184 153 1225 1180 1039 1500 521 1466
1152P 472 434 194 156 1256 1211 1039 1500 516 1461
125 2P 497 456 198 156 1307 1257 1039 1982 515 1934
140 2P 486 446 245 205 1380 1331 1039 1982 517 1826
85 3P 445 405 187 147 1183 1141 1039 1500 512 1456
95 3P 469 427 172 131 1198 1156 1039 1500 511 1500
105 3P 461 427 194 160 1243 1198 1039 1500 519 1451
115 3P 474 432 204 163 1273 1229 1039 1500 514 1447
125 3P 500 456 207 162 1326 1277 1039 1982 513 1919
140 3P 489 446 254 211 1399 1350 1039 1982 516 1813
85 1PT 434 411 273 250 1367 1159 1039 1500 530 1306
95 1PT 457 433 258 234 1382 1174 1039 1500 529 1345
105 1PT 450 433 280 263 1426 1216 1039 1500 535 1308
115 1PT 463 438 290 266 1457 1247 1039 1500 530 1307
125 1PT 500 481 351 333 1665 1308 1039 1982 536 1657
140 1PT 488 471 398 381 1739 1381 1039 1982 537 1583
85 2PT 440 411 282 252 1385 1178 1039 1500 525 1300
95 2PT 464 433 267 236 1400 1192 1039 1500 524 1340
105 2PT 456 433 289 266 1445 1235 1039 1500 531 1303
115 2PT 469 438 299 268 1475 1265 1039 1500 526 1302
125 2PT 508 483 360 334 1685 1328 1039 1982 532 1655
140 2PT 497 473 407 382 1759 1402 1039 1982 533 1582

* Die Dimensionen beziehen sich auf Maschine mit Federschwingungsdampfer
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Technische Daten

AQVH 85 - 140 Cu/Cu Ausfishrung BLN/ELN/HT

AGVL Gewichtsverteilung Versqndge- Betrie.sbsge- P1-P4 koordinaten* CG koordinaten

Cu/Cu F1 F2 F3 FA wicht wicht a b x y
kg kg kg kg kg kg mm mm mm mm
85 480 476 175 171 1303 1278 1039 1500 544 1480
95 487 482 176 172 1317 1293 1039 1500 544 1483
105 501 512 187 198 1397 1370 1039 1500 556 1467
115 528 522 210 204 1463 1436 1039 1500 543 1455
125 504 500 251 247 1503 1471 1039 1982 545 1814
140 549 542 292 285 1668 1637 1039 1982 543 1785
85 1P 494 462 219 187 1363 1320 1039 1500 523 1432
95 1P 540 506 183 149 1377 1335 1039 1500 522 1517
105 1P 515 498 230 214 1457 1413 1039 1500 536 1422
1151P 542 508 254 220 1523 1479 1039 1500 524 1413
125 1P 559 523 259 223 1564 1515 1039 1982 524 1859
140 1P 571 536 329 294 1730 1681 1039 1982 527 1756
85 2P 500 462 227 189 1379 1336 1039 1500 519 1426
95 2P 546 506 191 151 1393 1351 1039 1500 518 1511
105 2P 521 499 238 216 1473 1429 1039 1500 532 1417
1152P 548 508 261 222 1539 1495 1039 1500 521 1408
125 2P 566 524 267 224 1582 1533 1039 1982 520 1855
140 2P 578 537 337 296 1748 1699 1039 1982 523 1754
85 3P 502 461 237 196 1396 1354 1039 1500 517 1413
95 3P 547 505 201 158 1411 1368 1039 1500 516 1497
105 3P 523 497 248 223 1491 1446 1039 1500 530 1405
115 3P 550 507 271 229 1557 1512 1039 1500 519 1397
125 3P 570 524 276 231 1601 1552 1039 1982 518 1843
140 3P 582 537 346 302 1767 1718 1039 1982 521 1744
85 1PT 490 467 323 299 1580 1372 1039 1500 532 1288
95 1PT 536 511 287 261 1594 1387 1039 1500 531 1364
105 1PT 511 503 334 326 1674 1465 1039 1500 542 1288
115 1PT 538 513 357 332 1740 1531 1039 1500 532 1285
125 1PT 569 550 420 401 1940 1583 1039 1982 537 1632
140 1PT 581 563 490 472 2106 1749 1039 1982 538 1566
85 2PT 497 467 332 302 1598 1390 1039 1500 528 1284
95 2PT 543 510 296 264 1613 1405 1039 1500 527 1358
105 2PT 518 503 343 328 1693 1483 1039 1500 538 1284
115 2PT 545 513 367 334 1759 1549 1039 1500 529 1281
125 2PT 578 551 429 402 1960 1603 1039 1982 533 1631
140 2PT 590 564 499 473 2126 1769 1039 1982 535 1565

* Die Dimensionen beziehen sich auf Maschine mit Federschwingungsdampfer
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AQVC 85 - 140 Al/Cu Ausfihrung BLN/ELN/HT

AQVC Gewichtsverteilung Versqndge- Betrie.sbsge- P1-P4 koordinaten* CG koordinaten

Al/Cu F1 F2 F3 FA wicht wicht a b x y

kg kg kg kg kg kg mm mm mm mm
85 408 402 113 107 1030 - 1039 1500 541 1559
95 414 408 113 107 1042 - 1039 1500 541 1562
105 424 424 119 120 1086 - 1039 1500 548 1549
115 432 426 125 119 1102 - 1039 1500 542 1546
125 413 407 165 159 1145 - 1039 1982 542 1908
140 435 426 184 175 1220 - 1039 1982 540 1888

AQVC 85 - 140 Cu/Cu Ausfishrung BLN/ELN/HT

AQVC Gewichtsverteilung Versandge- | Belriesbsge- |  P1-P4 koordinaten* CG koordinaten

Cu/Co F1 F2 F3 F4 wicht wicht a b x y

kg kg kg kg kg kg mm mm mm mm
85 465 458 163 156 1243 - 1039 1500 542 1493
95 471 464 163 156 1255 - 1039 1500 542 1497
105 485 494 173 182 1335 - 1039 1500 554 1480
115 508 500 193 185 1386 - 1039 1500 542 1470
125 482 475 235 228 1420 - 1039 1982 542 1826
140 527 518 276 266 1588 - 1039 1982 541 1794

* Die Dimensionen beziehen sich auf Maschine mit Federschwingungsdémpfer
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8.6 Abmessungen
AQVL/AQVH 85-115 R410A Einheit

DRAUFSICHT
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DRAUFSICHT
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- - Note:

ABCD WASSER ANSCHLUSS 2 1/2" GAS M.
LEITUNG DER HILFSAPPARATE
STROMVERSORGUNG
HOCHDRUCK-ENTNAHMESTELLE
NIEDERDRUCK-ENTNAHMESTELLE
MANOMETERSATZ (ZUBEHORTEIL)
HAUPTSCHALTER

STEUERTAFEL / DISPLAY
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1P+T/2P+T C D
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AQVL/AQVH 125-140 R410A Einheit
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optionen hydro tritt stritt
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1P+T/2P+T C D

Seite 48



Technische Daten

8.7 Platzbedarf
Gerdte AQVL/AQVC/AQVH/AQVR

Installation von einzelnen Gerdaten

Installation von mehreren Gerdten

WAND A
Al AZ
] 7
1.5m
WAND D
WAND B WAND A
Al A2 A3,
1.5m
20m
WAND D WAND B
1.0m 1.0m
WAND C WAND C
ANORDNUNG 1 ANORDNUNG 2

A und C VERGITTERT (A und B DURCHGEHEND | A und C DURCHGEHEND | A und B VERGITTERT A und D VERGITTERT
B und D DURCHGEHEND |C und D DURCHGEHEND| B und D VERGITTERT |C und D DURCHGEHEND |B und C DURCHGEHEND

Al A2 Al A2 A3 Al

(mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) [ (mm)
Anordnung 1 (m)| 1000 | 1000 1000 | 1000 800 800 1000 | 800 800 | 1000
Anordnung 2 (m)| 1000 | 1500 | 1000 | 1000 | 2000 | 1000 | 800 | 2000 | 800 | 1000 | 1500 | 800 800 | 1500 | 1000

Nur eine Wand darf hoher sein als die Geratewand. Der zwischen den Wanden eingeschlosene Bereich muss von allen Hinder-
nissenfreige-halten werden, die den freien Luftstrom zu dem Gerdt bzw. zu den Gerdten behindern kénnten.
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9 WARTUNG

Lesen Sie den Abschnitt zur Sicherheit aufmerksam
durch, bevor Sie irgendwelche Wartungsarbeiten in
Angriff nehmen.

Setzen Sie auf keinen Fall Kaltemittel zur At-
moth&re frei, wenn Sie die Kaltemittelkrei-
slaute entleeren. Verwenden Sie geeignete
Recycylingbehdlter. Falls zuriickgewonne-
nes Kaltemittel nicht mehr benétigt wird, ist
es an den Hersteller zuriickzugeben.

>

Werfen Sie niemals altes Verdichtersl weg,
da darin aufgelostes Kaltemittel enthalten
ist. Geben Sie gebrauchtes Ol an den Her-
steller zuriick.

>

Wenn nicht anders angegeben, kénnen die nachste-
hend beschriebenen Wartungsarbeiten durch jeden
ausgebildeten Wartungstechniker ausgefihrt werden.

9.1 Allgemeine Anforderungen

Die Gerate wurden fir den Dauerbetrieb konstru-
iert. Voraussetzung dafir ist, dass sie regelmaBig
gewartet werden und innerhalb der in dieser Anlei-
tung angegebenen Grenzwerte betrieben werden.
Jedes Gerat sollte vom Betreiber/Kunden planmafig
gewartet werden, unterstitzt von regelmafigen In-
spektions- udn Wartungsbesuchen durch eine autori-
sierte Servicevertretung.

Der Betreiber ist dafir verantwortlich, den regel-
mafigen Wartungsanforderungen nachzukommen
und/oder einen Wartungsvertrag mit einer Service-
vertretung abzuschlieBen, um die ordnungsgemafle
Funktion des Gerdtes sicherzustellen.

Falls eine Beschadigung oder ein Systemausfall we-
gen unsachgemafBer Wartung wahrend des Garan-
tiezeitraums auftritt, kann die Fabrik nicht fir die
Kosten haftbar gemacht werden, die bei der Wie-
de;hﬁrstellung eines befriedigenden Geratezustands
anfallen.

Dieser Wartungsabschnitt gilt nur fir das Grundgerdat
und kann im Rahmen individueller Vertrage nach Be-
darf um die Dokumentation zu Modifikationen oder
Zusatzausristung nach Bedarf erganzt werden.

9.2 Planmafige Wartung

Die Wartungsprifungen sind in Ubereinstimmung mit
dem nachstehenden Wartungsprogramm von einer
qualifizierten kompetenten Person durchzufihren.
Bitte beachten Sie jedoch, dass die Gerate in der Re-
gel nicht direkt vom Betreiber repariert werden kon-
nen. Es sollte kein Versuch unternommen werdnen,
bei taglichen Prifungen festgestellte Stérungen oder
Probleme selbst zu beheben. Im Zweifelsfall werden
Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst.

PlanmaBige Wartung

Arbeitsgang

Waochentlich

Monatlich

Saisonbeginn

Saisonende

Kaltwasseraustrittstemperatur
prifen

® |Taglich

Druckabfall des Verdampfers

prifen

Elektrische Leistungsaufnahme
prifen

Druck und Temperatur
Saugseite prifen

Druck und Temperatur
Druckseite prifenseite prifen

Olstand Verdichter
prifen

Verflissigerlamellen
auf Verschmutzung prifen

Sauberkeit der Lamellen des duBeren
Bindels priifen (sofern vorhanden)

élheizun? auf
Funktionstahigkeit prifen

Zustand der Fernschalter
prifen

Unterdruckschalter
Uberprifen

Uberdruckschalter
Uberprifen

Verdampferisolierung
Uberprifen

Anschlussklemmen auf festen Sitz priifen

Elektrische Anschlussklemmen auf festen
Sitz der Befestigungsschrauben prifen

AuBBenseite des Gerdts mit
Seifenwasser reinigen

Frostschutzdichte prifen
(sofern vorhanden)

Funktionsprifung
Strémungswdchter

Funktionsprifung der
Solenoidventile
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9.3 Kaltemittelfillung

Ziehen Sie niemals flissiges Kaltemittel auf
A der Niederdruckseite des Kreislaufs ein.

Achten Sie peinlichst darauf, den Kreislauf
mit der richtigen Fillmenge zu befillen. Eine
zu geringe Fullung fGhrt zur Verringerun
der Verdichterleistung, im ungunstigsten Fcﬂ
zum Ansprechen des Unterdruckschalters
und zu einem Sperren des Gerates. Eine zu
grofBe Fillmenge erhaht den Verflussigung-
sdruck (wodurch im unginstigsten Fall der
Uberdruckschalter anspricht und den Kalte-
mittelkreislauf sperrt) und fihrt dadurch zu
einer Erhdhung der Leistungsaufnahme.

Der Verdichter darf unter keinen Umsténden
zum Evakuieren des Kreislaufs verwendet
werden.

A\

VORSICHT

Der Kaltemittelkreislauf muss nach einer Entleerung
fir Wartungszwecke (Behebung von Undichtigkei-
ten, Verdichteraustausch etc.) jedesmal neu gefillt
werden. Die Fillmenge ist stets dem Hinweisschild
am Gerdt zu entnehmen.

Vor dem Fillen muss der Kreislauf mindestens auf 50
Pa Absolutdruck evakuiert und getrocknet werden.

Zundchst wird flussiges Kaltemittel eingefillt, um das
Vakuum zu brechen; danach wird der Kreislauf bis
90% der Gasmenge in flissiger Form gefillt. Die
Fullung muss Uber das entsprechende Fillventil in der
Flussigkeitsleitung am Verflissigeraustritt erfolgen.

Verbinden Sie anschlieBend den Kéltemittelbehalter
mit dem Fullventil in der Saugleitung. Der Behalter ist
so zu halten, dass nur gasformiges Kaltemittel abge-
saugt werden kann.

Jetzt wird der Verdichter gestartet, damit das Gas
aus dem Behdlter abgesaugt wird, bis die Flussigkeit
im Schauglas klar ist.

9.4 Verdichter

Die Verdichter werden mit der erforderlichen Betrieb-
solfillung geliefert, Unter normalen Betriebsbedin-
gungen Eleibt die Olfillung fir die gesamte Leben-
sdaver im Gerat. Ein Nachfillen von Kaltemittel ist
nicht erforderlich, solange der Kaltekreislauf richtig
funktioniert und keine Reparaturarbeiten durchge-
fGhrt wurden.

Sollte der Verdichter (wegen eines mechanischen
Schadens oder wegen Verbrennungsfolgen) ersetzt
werden missen, wenden Sie sich bitte an eines der
Kundendienstzentren.

Sowohl bei der Ausfihrung mit Kaltemit-
tel R134a als auch bei der Ausfihrung
mit R410A arbeiten die Verdichter mit Po-
lyesterdl. Die Verdichter arbeiten mit Polye-
sterdl oder dann, wenn der Kaltemittelkrei-
slauf an irgendeiner Stelle gedffnet werden
muss, ist zu bericksichtigen, dass dieser
Oltyp sehr hygroskopisch (Wasser anzie-
hen(ﬁ ist und dass es daher sehr wichtig ist,
jede Uber einen langeren Zeitraum hinweg
andavernde atmosphdérische Exposition zu
vermeiden, nach der namlich das Ol gewe-
chselt werden misste. In manchen I-géllen
kann Polyesterdl auch in Gerate mit R22
eingesetzt werden (Kaltemittel, das nur au-
Berhalb der Europdischen Union verwendet
werden kann).

9.5 Verflissiger

Die Verflissigerbindel bestehen aus Kupferrohren und
Aluminiumlamellen. Sollte infolge eines StoBes oder
einer Beschadigung eine Kaltemittelleckage aufireten,
dirfen die Verﬁﬂssigerbﬁndel nur durch eine Service-
vertretung repariert oder ausgetauscht werden. Zur
Sicherstel?ung héchster Einsatzbereitschaft des Verflus-
sigerbindels mussen die Verflissigeroberflachen von
Verunreinigungen wie z.B. Blattern, Fasern, Insekten,
Schmutz efc. freigehalten werden. Verschmutzte Ver-
flissigerlamellen erhohen die Leistungsaufnahme. Au-
Berdem kann der Uberdruckschalter ansprechen und
das Gerat abschalten.

VORSICHT

Achten Sie darauf, die Aluminiumrippen
wahrend der Reinigung nicht zu beschadi-
gen.

VORSICHT

Der Verflussiger sollte mit Druckluft gereinigt werden,

die parallel zu den Aluminiumlamellen und entge-

gengesetzt der normalen Luftrichtung geblasen wer-
en muss.

Zur Reinigung des Verflussigerbindels von aufBen
kann ein Staubsauger oder Seifenwasser aus einer
Sprihduse benutzt werden.

9.6 Lufter

Bei den Verflussigerlifter handelt es sich um Schrau-

benlifter mit Lifterrad mit aerodynamischem Fligel-
rofil und einer zylindrische Duse. Die Lager der
otoren sind auf Lebenszeit geschmiert.

9.7 Filtertrockner

Die Kaltekreislaufe sind mit Filtertrocknern ausgeri-
stet. Die Verschmutzung des Filters wird durch Bla-
senbildung im Schauglas angezeigt oder ist durch ei-
nen Temperaturunterschied vor und nach dem Filter-
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trockner erkennbar. Falls die Blasen auch noch nach
einer Reinigung der Filterkartusche sichtbar sind, hat
das Gerdat einen Teil seiner Kaltemittelfillung durch
eine oder mehrere Undichtigkeiten verloren, die fest-
gestellt und repariert werden missen.

9.8 Schauglas

Durch das Schauglas kann der Kaltemittelfluss und
Feuchtigkeitsanteil kontrolliert werden. Blasen in der
Strémung zeigen an, dass der Filtertrockner verstopft
oder der Kaltemittelstand niedrig ist.

Im Schauglas befindet sich ein Farbanzeiger. Durch
Vergleichen der Farbe des Anzeigers mit der Skala
auf dem Schauglas-Sicherungsring kann der Feuchti-
keitsanteil des Kaltemittels bestimmt werden. Bei zu
ohem Feuchtigkeitsanteil ersetzen Sie die Filterkar-
tusche, lassne Sie das Gerat einen Tag lang laufen
und Uberprifen Sie erneut den Feuchtigkeitsanteil.
Liegt der Feuchtigkeitsanteil innerhalb der vorfestge-
legten Grenzwerte, sind weitere Arbeiten nicht erfor-
derlich. Ist der Feuchtigkeitsanteil jedoch weiterhin
zu hoch, so muss der Filtertrockner erneut ausgewe-
chselt werden; starten Sie anschlieBend das Gerat
und lassen Sie es einen weiteren Tag lang laufen.

9.9 Elektrische Expansionsventil

Der Kreislauf des Gerdtes ist mit einem Elekirischen
Expansionsventil mit externem Druckausgleich
qusgeristet. Die Ventile sind werksseitig auf 5°C
Uberhitzung eingestellt.

Die Uberhitzung wird folgendermaBen iberprift:

- Lesen Sie den Saugdruck an einem an das Fil-
Iventil auf der Saugseite angeschlossenen Mano-
meter ab.

— Ermitteln Sie anhand der Temperaturskala des Ma-
nometers diejenige SdttiEungstemperotur Saugsei-
te (Tsa), die diesem Druck entspricht.

— Mit einem Kontaktthermometer, das am Gasau-
strittsstutzen des Verdampfers angelegt wird, ermit-
teln Sie die effektive Ansaugtemperatur (Tse).

Die Uberhitzung (S) ergibt sici aus:

S=Tse-Tsa

Die Uberhitzung kann mit dem Elekirischen Expan-
sionsventil korrigiert werden.

Drehen Sie die Einstellschraube und lassen Sie das
Gerat mindestens 5 Minuten laufen. Priffen Sie dann
erneut die Uberhitzung und wiederholen Sie, falls
notwendig, den Vorgang.

Reagiert das thermische Expansionsventil nicht
auf die Kalibrierung der Uberhitzung, ist es sehr
wahrscheinlich defekt und muss ausgetauscht wer-

den. Der Ventilaustausch muss durch eine autorisier-
te Service-Vertretung durchgefihrt werden.

9.10 Verdampfer

Prifen Sie regelmafig die Sauberkeit der Wasser-
seite des Warmeaustauschers. Dies kann dadurch
erfolgen, dass man den wasserseitigen Druckab-
fall (siehe Kapitel 8) prift, oder einfach durch Ver-
gleich der Wassertemperaturen am Ein- und Au-
stritt des Warmetauschers mit der Verdampfung-
stemperatur.

Fir wirksamen Warmeaustausch sollten die Wasse-
raustrittstemperatur und die gesattigte Verdampfung-
stemperatur ca. 2 bis 4° C c?ifferieren. Eine grofiere
Temperaturdifferenz lasst darauf schliefen, (?oss der
Warmeaustauscher unwirtschaftlich arbeitet und so-

mit verschmutzt ist.

In diesem Fall ist der Warmetauscher durch autori-
siertes technisches Personal chemisch zu reinigen.

Fir andere Arten von Wartungsarbeiten (Sonder-
wartung, Austausch des Warmeaustauschers etc.)
nehmen Sie Kontakt mit einer autorisierten Service-
vertretung auf.
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10 FEHLERSUCHE

In der folgenden Tabelle sind mégliche Geratestorun-
gen, ihr méglicher Grund und Vorschlage fir Kor-
rekturmafBBnahmen angegeben. Bei anderen Proble-

men oder bei Problemen, die hier nicht aufgefihrt
sind, nehmen Sie bitte Kontakt zu einer autorisierten
Servicevertretung auf.

Storung

Maégliche Ursache

KorrekturmaBnahmen

dig, aber ohne
Ko

wirkung.

Gerat lauft stan-

Kaltemittelfillung zu gering.

Kaltemittel nachfillen.

Filtertrockner verstopft.

Filtertrockner ersetzen.

Eis an der Sau-

Die voreingestellte Uberhitzung stim-

Einstellung der Uberhitzung erhhen.

gleitung. m nicht. Kaltemittelfillung prifen.
Erhohte Gergu- | Leitungen schwingen. Leitungshalterungen prifen, sofern vorhanden.
schentwicklung. : : . e ,
Thermostatisches Expansionsventil Kaltemittel nachfillen.
zischt. . ;
Filtertrockner prifen.
Verdichter ist laut. Lager haben gefressen; Verdichter ersetzen.
Sicherungsmuttern der Verdichterbefestigung
auf festzen Sitz prifen.
Niedriger Ol- Eine oder mehrere Gas- oder Leckagen feststellen und beseitigen.
gtquld im Ver- Olleckagen im Kreislauf.
ichter.

Mechanischer Schaden am Verdichter.

Fordern Sie bei einer Servicevertretung Hilfe an.

Stérung der Olheizung im

Stromkreis und Widerstand des Heizelementes
im Motorboden prifen und fehlerhafte Bautei-
le ersetzen.

Ein oder beide
Verdichter nicht
funktionsfahig.

Hauptstromzufihrung unterbrochen.

Hauptstromzufihrung auf Erdschluss und Kurz-
schluss prifen. Sicherungen prifen.

Verdichterboden.

Check the electric circuit and defect any ground
dispersions and short circuits. Check fuses.

Uberdruckschalter hat ausgeldst.

Uberdruckschalter in der Steuertafel entriegeln
und Gerdat wieder einschalten. Grund des g\u-

slosens des Uberdruckschalters feststellen und

beseitigen.

Steuersicherung ist durchgebrannt

Steuerkreis auf Erdschluss und Kurzschluss
Uberprifen. Sicherungen austauschen.

Anschlussklemmen lose.

Anschlussklemmen prifen und befestigen.

Thermische Uberstromrelais haben
ausgelst.

Funktion der Regel- und Sicherheitseinrichtun-
gen Erijfen. Grund des Auslosens feststellen
und beseitigen.

Falsche Verdrahtung.

Verdrahtung der Regel- und Sicherheitsein-

richtungen prifen.

Versorgungsspannung zu gering.

Versorgungsspannung prifen. Problem beseiti-
gen, falls es durch das System bedingt ist. Falls
er Grund in der Spannungszufihrung liegt,
Energieversorgungsunternehmen informieren.

Kurzschluss des Verdichtermotors.

Motorwicklungen auf Durchgang prifen.

Verdichter ist festgelaufen.

Verdichter austauschen.

Seite 53




Fehlersuche

[6st aus und schal-
tet das Gerdat ab

Stérung Magliche Ursache KorrekturmaBnahmen
Unterdruckschalter | Gasleckage. Leckage feststellen und beseitigen.

Kaltemittelfillung zu gering.

Kaltemittel nachfillen.

Fehler am Druckschalter

Druckschalter austauschen.

Uberdruckschalter
[6st aus und schal-

Uberdruckschalter beschadigt.

Funktion des Uberdruckschalters iberpriifen;
erforderlichenfalls austauschen.

tet das Gerat ab
Druckventil teilweise geschlossen. Ventil ffnen; erforderlichenfalls ersetzen.
Nicht kondensierbare Gase im Krei- | Kreislauf entliften.
slauf.
Verflussigerlifter (i) ausgefallen. Kabel und Motor Gberprifen. Erforderlichen-
falls ersetzen.
FlUssi%keitleitung Kaltemittelfillung zu gering. Ursache des Kaltemittelverlustes feststellen
zu heiB3. und beseitigen und Kaltemittel nachfillen.

Flussigkeitsleitung
bereiﬁ.

Absperrventil in der Flussigkeitslei-
tung teilweise geschlossen.

ngrprﬂfen, ob alle Ventile im Kreislauf offen
sind.

Filtertrockner verstopft.

Filterpatrone austauschen.
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11 ERSATZTEILE
11.1 Ersatzteilliste

Die nachstehende Tabelle gibt die empfohlenen Er-
satzteile fur die ersten 2 Jahre an.

Bauteil Anzahl
Lufter 2

Differenzialdruckmesser

Niederdruckgeber

Hochdruckgeber

Elektrische Expansionventil

Dehydrierungfilter
4 Wegeventil
Elektronische karte

Trasformator der Hiflskreise
Schitz Verdichter
Schiitz Pumpe

Wassersensor

Luftsensor
Hilfskontakt
Driver EEV
Sicherungen

AINIAM—=|IM=IN=—=|INNINIMNIN|—

11.2 Verdichterol

Die Verdichter werden mit Polyesterdl geschmiert
(P.OE).

11.3 Stromplédne
Die Strompldne befinden sich in der Innenklappe der

Schaltschrénke des Gerdts. Strompldne kénnen beim
Kundendienst angefordert werden.
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AuBerbetriebnahme, Demontage und Entsorgung

12 AUSSERBETRIEBNAHME,
DEMONTAGE
UND ENTSORGUNG

Beim Entleeren des Kadltekreislaufs niemals
A Kdltemittel in die Atmosph&re freisetzen. Die
Entleerung muss mit einer geeigneten Re-

cyclingvorrichtung erfolgen.

Wenden Sie sich wegen der eventuellen Entsorgung an
die zustandige Behorde.

Verbrauchtes Verdichterol niemals selbst
entsorgen, da es gelostes Kaltemittel enthdlt.

Wenn nicht anders angegeben, kénnen die nachste-
hend beschriebenen Wartungsarbeiten durch jeden

ausgebildeten Wartungstechniker ausgefihrt werden.
12.1Allgemein

Schalten Sie alle spannungsfihrenden Verbindungen
zu dem Gerdat ab, einschﬁefilich aller steuerseitigen
Verbindungen. Stellen Sie sicher, dass alle abgeschal-
teten Punkte gegen Wiedereinschalten gesichert sind.
Jetzt kénnen die Versorgungskabel gelost und entfernt
werden. Informationen Gber Anschlusspunkte kénnen
Sie Kapitel 4 entnehmen.

Enffernen Sie mit einer Kaltemittel-Umfill- oder Kaltemit-
tel-Absaugvorrichtung das Kaltemittel aus allen Kaltek-
reislaufen und fillen Sie es in geeignete Behalter. Das
Kaltemittel darf bei Bedarf wiederverwendet werden,
wenn es intakt ist. Wenden Sie sich wegen der even-
tuellen Entsorgung an die zustandige Behorde. Unter
KEINEN Umstanden darf Kéltemittel in die Atmosphdare
freigesetzt werden. Entleeren Sie das Kéltemaschinendl
aus jedem System in einen geeigneten Behdlter und
entsorgen Sie es gemaf3 den ortlichen Gesetzen und
Vorschriften, welche die Entsorgung von 6lhaltigen
Abfallen regeln. Das gesamte verschuttete Ol ist sorg-
faltig wegzuwischen und in gleicher Weise zu entsor-
gen.

Trennen Sie die Warmetauscher des Gerdtes von allen
externen Wassersystemen und entleeren Sie die mit
den Warmetauschern verbundenen Teile des Systems.
Wenn keine Absperrventile vorhanden sind, kann es
erforderlich sein, das komplette System zu entleeren.

A\

Wenn Glykol oder ahnliche Lésungen in ei-
nem Flissigkeitssystem verwendet wurden
oder chemische Zusdtze enthalten sind, MUSS
auch diese Flussigkeit in geeigneter und si-
cherer Weise entsorgt wergen. Unter KEINEN
Umsténden darf ein System, das Glykol oder
dhnliche Losungen enthdlt, direkt in ein kom-
munales Abwassersystem oder in freie Was-
sersysteme abgegeben werden.

Nach dem Entleeren kénnen die Rohrleitungen abge-
baut werden.

Kompakt ab Hersteller gelieferte Gerdte konnen in der
Regel in einem Stiick abtransportiert werden, nachdem
die Anschlisse wie zuvor beschrieben entfernt wurden.
Dazu sind zundachst alle eventuell vorhandenen Fun-
damentverbindungen zu entfernen. Danach kann das
Gerdt an den dafur vorgesehenen Transportvorrichtun-
gen durch ein Transportgerat mit geeigneter Tragkraft
entfernt werden.

Wir verweisen auf Kapitel 4 fir weitere Angaben zur
Installation des Gerdts, auf Kapitel 9, in dem Gewichte
ongegeben sind, und auf Kapitel 3 mit Informationen
Uber den Transport. Gerdte, die nach dem Entfernen
der Anschlussleitungen nicht in einem Stiick ausge-
bracht werden konnen, missen vor Ort getrennt wer-
den. Dabei ist beim Bewegen der Einzelteile besonders
auf das Gewicht und die Gewichtsverteilung jedes Teils
zu achten.

Falls méglich, sollte der Abbau stets in umgekehrter
Reihenfolge des urspriinglichen Zusammenbaus erfol-
gen.

Reste von Kéltemaschinenél und Glykol
konnen in einigen Abschnitten des Systems
zuriickbleiben. Diese miissen wie zuvor be-
schrieben gesammelt, aufgewischt und
entsorgt werden.

WARNHIN

Achten Sie besonders darauf, dass beim Abbau von
Teilen nicht nur das abgebaute Teil, sondern auch die
verbliebene Restkonstruktion in geeigneter Weise ab-
gestitzt werden.

A\

Nach dem Abtransport von der Aufstellungsstelle kon-
nen die Teile des Gerdtes entsprechend den ortlichen
Gesetzen und Vorschriffen verwertet werden.

Verwenden Sie nur Transporigerdte mit aus-
reichender Tragkraft.
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DICHIARAZIONE “ DI CONFORMITA®
ALSENSI DELLA DIRETTIVA 9837/CE ALLEGATO 11 A
CONFORMITY DECLARATION®
IN COMPLIANCE WITH DIRECTIVE 9837/EC ANNEX 11 A
DECLARATION DE CONFORMITE
AUX TERMES DE LA DIRECTIVE 98/37/CE PIECE JOINTE 11 A
KONFORMITATSERKLARUNG
GEMAD DER RICHTLINIE 98/37/EG ANLAGE 11 A
DECLARACION © DE CONFORMIDAD
SEGUN LA DIRECTIVA 9837/CE ANEXO 1 A

Airwell Italia S.r.l.
Via XXV Aprile N® 29 — 20030 Barlassina (MI) ITALY

NOIL/ WE/NOUS /:
WIR /NOSOTROS |

DICHIARIAMO SOTTO LA NOSTRA SOLA RESPONSABILITA" CHE LA MACCHINA
DECLARE ON OUR SOLE RESPONSIBILITY THAT THE MACHINE

DECLARONS SEULEMENT SOUS NOTRE RESPONSABILITE QUE LA MACHINE

ERKLAREN AUSSCHLIEBLICH AUF UNSERE EIGENE VERANTWORTUNG, DA DIE MASCHINE
DECLARAMOS BAJO NUESTRA SOLA RESPONSABILIDAD QUE LA MAQUINA

JGNAZIONE [ NAME /| DENOWINATION | BEZRERCHNUNG? DESIGNACIN: 1
PE/TYPE . MODE PO

RIE / LOTTO D1 FRODUZIONE :
R/ PRODUCTION LOT
RO SERIEL 7 LOT DE PRODUCTION :
VIER / HERSTELLUNGSLOS'
NESERIE / LOTE DE PRODUCCION
ANNO DI COSTRUZIONE :

YEAR OF MANUF.

CONSTRUCTION

FACTURE EE
HERSTELLUNGSINR / ARG DE CONSTRUCCION

E" CONFORME A QUANTO PRESCRITTO DALLA:
I8 IN COMPLIANCE WITH THE FOLLOWING REQUIREMENTS:
EST CONFORME AUX CONDITIONS REQUISES SUIVANTES:
ERFULLT DIE FOLGENDEN ANFORDERUNGEN:

ES CONFORME A LO PRESCRITO POR LA

* DIRETTIVA MACCHINE 98/37/CE
(MACHINERY DIRECTIVE 98/37/EC)
(DIRECTIVE DES MACHINES 98/37/CE)
(MASCHINENRICHTLINIE 98/37/EG)
(DIRECTIVA MAQUINAS 98/37/EC)

DIRETTIVA BASSA TENSIONE CEE 2006/95
(LOW VOLTAGE DIRECTIVE EEC 200695}

(DMRECTIVE TENSION BASSE CEE 2006/%5)
(NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE EWG 2006/95)
(DIRECTIVA BAJA TENSION CEE 2006/95)

DIRETTIVA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA 2004/108/CE
(ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY DIRECTIVE 2004/108/EC

(DIRECTIVE COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE 2004/108/CE

(RICHTLINIE UBER DIE ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT 2004/108/EG
(DIRECTIVA COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA 2004/ 108/ CEE

DIRETTIVA ATTREZZATURE A PRESSIONE 97/23/CE
(PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EC)

(DMRECTIVE EQUIPEMENT A PRESSION 97/23/CE)

(RICHTLINIE UBER DRUCKEINRICHTUNGEN 97.23/EG)

(DIRECTIVA EQUIPOS A PRESION 97/23/CE)

PROCEDURA DI VALUTAZIONE DI CONFORMITA' IN ACCORDO Al MODULI B +C1
CONFORMITY EVALUATION PROCEDURE IN COMPLIANCE WITH FORMS B+ Cl

PROCEDURES POUR L' EVALUTATION DE CONFORMITE SELON LES FORMULAIRES B + CI,
KONFOMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN GEMABFORMULAREN B +C1

PROCEDIMIENTO DE VALORACION DE CONFORMIDAD DE ACUERDO CON LOS MODULOS B+ C1

SOCIETA' CONSORTILE PASCAL a.r.l.
Via Scarseliini, 13

20068 MILANO

NBCE 1115

ORGANISMO NOTIFICATO N° 1115
NOTIFIED BODY NO. 1115
ORGANISME NOTIFIE NO. 1115
NOTIFIZIERTE STELLE NR. 1115
ORGANISMO NOTIFICADO N® 1115

E DA QUANTO PRESCRITTO NELLE SEGUENTI NORME ARMONIZZATE:
AND IN ACCORDANCE WITH THE FOLLOWING HARMONIZED STANDARDS:

ET EN CONFORMITE AVEC LES NORMES HARMONISEES SUIVANTES:

UND GEMAR DEN FOLGENDEN HARMONISIERTEN VORSCHRIFTEN:

¥ POR LO PRESCRITO EN LAS SIGUIENTES NORMAS ARMONIZADAS

* UNIEN ISO 12100-1, UNI EN 1SO 12100-2, EN 294, EN 60204-1, EN 60439-1, EN 61000-
6-2, EN 61000-6-3

PER LA DESCRIZIONE DELLE ATTREZZATURE A PRESSIONE CHE COMPONGONO L' INSIEME
SI RIMANDA AL MANUALE DI UTILIZZO DELLA MACCHINA.

FOR THE DESCRIPTION OF THE PRESSURISED EQUIPMENT COMPOSING THE ASSEMBLY

SEE THE OPERATION MANUAL OF THE MACHINE.

POUR LA DESCRIPTION DES EQUIPEMENTS A PRESSION QUI COMPOSENT L' ENSEMBLE

VOIR LE MANUEL D" INSTRUCTION DE LA MACHINE,

FUR DIE BESCHREIBUNG DER DIE GESAMTEINHEIT BILDENDEN DRUCKEINRICHTUNGEN

SIEHE DAS BETRIEBSHANDBUCH DER MASCHINE

PARA LA DESCRIPCION DE LOS EQUIPOS A PRESION QUE COMPONEN EL CONJUNTO, HACER
REFERENCIA AL MANUAL DE USC DE LA MAQUINA.

NOME / NAME / PRENOM / VORNAMENOMBERE
COGNOME / SURNAME / NOM / NACHNAME/APELLIDO
POSIZIONE / POSITION / POSITION / STELLUNG/POSICION

NAZARENO
MANTOVANI
CAC B.U, QUALITY DIRECTOR

FIRMA / SIGNATURE / SIGNATURE/
UNTERSCHRIFT/FIRMA

il foor

A
01/08/2009

O35B00120-003-REV. A

IN CASO DI CONTROVERSIE LEGALI OCCORRE FARE RIFERIMENTO ALLA LINGUA ITALIANA
IN CASE OF LEGAL [DNSPUTES REFER TO THE ITALIAN LANGUAGE

EN CAS DE CONFLITS SJURIDIQUES NOUS VOUS PRIONS DE VOUS REFERER A LA LANGUE ITALIENNE

BE! GESETZILICHEN STREITIGKEITEN BEZIEHEN SIE SICH BITTE AUF DIE ITALIENISCHE SPRACHE

EN CASQ DE PLEITOS LEGALES, HACER REFERENCIA A LA LEY ITALIANA

Alrwell lalia S.rd. Via XXV Aprile 26 - 20030 BARLASSINA (Milano) lualy - Part. LV.A. 10772140157
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®© : +39 0362 680.1

1 +39 0392 680.281

As part of our ongoing product improvement programme, our products
are subject to change without prior notice. Non contractual photos.

Dans un souci d’amélioration constante, nos produits peuvent étre modifiés
sans préavis. Photos non contractuelles.

In dem Bemithen um stindige Verbesserung kénnen unsere Erzeugnisse
ohne vorherige Ankiindigung gecindert werden. Fotos nicht vertraglich
bindend.

A causa della politica di continua miglioria posta in atto dal costruttore,
questi prodotti sono soggetti a modifiche senza alcun obbligo di preawviso.
Le foto pubblicate non danno luogo ad alcun vincolo contrattuale.

Con objeto de mejorar constantemente, nuestros productos pueden ser
modificados sin previo aviso. Fotos no contractuales.
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